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Информация

ZB ZHU ZG ZF ZS ZHI ZZ ZL

ZD/ZDR ZE

Отвинчивающие устройства

Гидравлическое  отвинчивающее устройство

Номер
Включает

Базовая конструкция Заглушки - вход Заглушки - выход
ZG 25 300 ZG 25 300 ZHU 25 ZHI 25
ZG 25 400 ZG 25 400 ZHU 25 ZHI 25
ZG 25 500 ZG 25 500 ZHU 25 ZHI 25
ZG 40 300 ZG 40 300 ZHU 40 ZHI 40
ZG 40 400 ZG 40 400 ZHU 40 ZHI 40
ZG 40 500 ZG 40 500 ZHU 40 ZHI 40
ZG 63 400 ZG 63 400 ZHU 63 ZHI 63
ZG 63 500 ZG 63 500 ZHU 63 ZHI 63
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ZG

Номер A B C D E E1 E2 F G H J K L M N O P Q R I II
ZG 25 300

ø 25 ø 16
300 424 3x80 56 66

46 20 3,5 34 18 21,5 43 29 11 R 
1/4” 9 6 M8x20 SM5x10ZG 25 400 400 524 3x80 106 116

ZG 25 500 500 624 5x80 76 86
ZG 40 300

ø 40 ø 22
300 432 3x80 56 66

56 30 3,5 44 22 34 53 27 13 R
1/2” 9 8 M10x30 SM5x10ZG 40 400 400 532 3x80 106 116

ZG 40 500 500 632 5x80 76 86
ZG 63 400

ø 63 ø 36
400 556 3x80 114 124

96 50 8 70 38 25 52 35 16 R 
3/4” 22 12 M16x40 SM8x16

ZG 63 500 500 656 5x80 84 94

ZZ

MМодуль

Отвинчивающие устройства

Базовая конструкция Макс. T = 80 °C - Макс.  P = 150 бар

Зубчатые рейки  Материал: 1.6580 азотированная 60 HRC

Номер A F/2 G H Q Модуль S T V X I
ZZ 25-600/1,0 Ø 25 23 20 3,4 600 1,00 13 5 36,2 27 M8x20
ZZ 25-800/1,0 Ø 25 23 20 3,4 800 1,00 13 5 36,2 27 M8x20
ZZ 25-600/1,25 Ø 25 23 20 3,4 600 1,25 13 5 36,2 27 M8x20
ZZ 25-800/1,25 Ø 25 23 20 3,4 800 1,25 13 5 36,2 27 M8x20
ZZ 40-600/1,5 Ø 40 28 30 3,4 600 1,5 23 5 43,0 34 M10x30
ZZ 40-800/1,5 Ø 40 28 30 3,4 800 1,5 23 5 43,0 34 M10x30
ZZ 63-800/2,0 Ø 63 48 50 7,9 800 2,00 40 7 68,0 55 M12x40
ZZ 63-900/2,0 Ø 63 48 50 7,9 900 2,00 40 7 68,0 55 M12x40
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ZB

ZL

Номер A F/2 G H Q S T V X I
ZL 25-800 Ø 25 23 20 3,35 800 13 5 49,5 27 M8x20
ZL 40-800 Ø 40 28 30 3,50 800 23 5 64,5 34 M10x30
ZL 63-900 Ø 63 48 50 8,00 900 40 7 100,0 55 M12x40

Отвинчивающие устройства

Фланцы

Номер A X Y F Z L I: для
ZB 25-1

Ø 25 27 12,5 46 20 10,5
2xM8x20
3xM8x20
4xM8x20

ZB 25-2
ZB 25-3
ZB 40-1

Ø 40 34 20,0 56 30 11,0
2xM10x30
3xM10x30
4xM10x30

ZB 40-2
ZB 40-3
ZB 63-1

Ø 63 55 30,0 96 40 15,0

1xM12x40+1 
M16x40

2xM12x40+1 
M16x40

3xM12x40+1 
M16x40

ZB 63-2

ZB 63-3

Направляющие рейки Материал: 1.7225 ~30 HRC

1 2 3

* I - размер резьбы 
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ZF

Номер A C E E3 F J S T II
ZF 25-300 Ø 25 300 3x80 46 46 34 14 4 SM 5x10
ZF 25-400 Ø 25 400 3x80 96 46 34 14 4 SM 5x10
ZF 25-500 Ø 25 500 5x80 66 46 34 14 4 SM 5x10
ZF 40-300 Ø 40 300 3x80 46 56 44 24 4 SM 5x10
ZF 40-400 Ø 40 400 3x80 96 56 44 24 4 SM 5x10
ZF 40-500 Ø 40 500 5x80 66 56 44 24 4 SM 5x10
ZF 63-400 Ø 63 400 3x80 104 96 70 42 6 SM 8x16
ZF 63-500 Ø 63 500 5x80 74 96 70 42 6 SM 8x16

ZS

Номер A G a b
ZS 25 Ø 25 20 40 6
ZS 40 Ø 40 30 50 6
ZS 63 Ø 63 50 80 15

Отвинчивающие устройства

Направляющие Заказ по 2 шт.

Центрирующие пластины
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ZE

ZHI

Номер O R P T
ZHI 25 11 6 R 1/4” 35
ZHI 40 13 8 R 1/2” 35
ZHI 63 16 12 R 3/4” 47

11
/0

5/
20

07

Отвинчивающие устройства

Концевые выключатели

±

Ход
Подробности установки для концевого выключателя ZE-25/40

За информацией о зубчатой передаче обратитесь, пожалуйста, в D-M-E

кабель не входит в комплект

Номер Включает
ZE 25/40 (2x) SM4x20 (1x) DP3x16 (1x) GS4x20 (1x) M4 DIN 934

Запчасти: заглушка - вход

Уплотнитель  входит в комплект
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ZHU

Номер L Q P S
ZHU 25 21,5 9 R 1/4” 52
ZHU 40 34 9 R 1/2” 62
ZHU 63 25 22 R 3/4” 74

11
/0

5/
20

07

ZTP

Номер Ø d M L
ZTP 2530 ZG 25300 16 8 426
ZTP 2540 ZG 25400 16 8 526
ZTP 2550 ZG 25500 16 8 626
ZTP 4030 ZG 40300 22 10 442
ZTP 4040 ZG 40400 22 10 542
ZTP 4050 ZG 40500 22 10 642
ZTP 6340 ZG 63400 36 16 575
ZTP 6350 ZG 63500 36 16 675

Отвинчивающие устройства

Запчасти: заглушка - выход

Уплотнитель  входит в комплект

Запчасти: шток и поршень

Уплотнитель  входит в комплект
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ZDR

ZD

Информация

Номер
ZDR 0025
ZDR 0040
ZDR 0063

Номер
ZD 25
ZD 40
ZD 63

Отвинчивающие устройства

Запчасть: уплотнители (комплект) + монтажный инструмент

Запчасти: уплотнители (комплект)

Пример расчета

A. Ход

a.  Требуемые обороты (резьбовой стержень) = высота резьбы/шаг резьбы + предохранитель (мин. 0,5 т) = 12 мм/3 мм + 0,5 
об. = 4,5 об.
b.  1. Требуемый ход (мм) = расчетная окружность x π x об. = 30 мм x 3,14 x 4,5 об. = 424 мм  Если требуемый ход слишком 
длинный, необходимо использовать a промежуточный зубчатый редуктор 2. Длина зубчатой рейки b2 = X + Y + b1
c.  Ход съемника (мм) = ход цилиндра – требуемый ход зубчатой рейки = 500 мм - 424 мм = 76 мм

Y = макс. 
расстояние между 

изделиями
b1 > ∏ D x об.

Расчетная 
окружность

ПТФЭ
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Информация

Отвинчивающие устройства

Пример расчета

В. Расчет управляющего кулачка
d.  Подвижный кулачок (α) tg α = шаг/диа. расчет.окр. x π = 3 мм/30 мм x 3,14 = 0,031847; α = 1° 49’ 26” α = 1°49’26” 
e.  Кулачок съемника (ß) tg ß = Высота съемника/Ход съемника = 4 мм/76 мм = 0,0526315; ß = 3°00’46”

Закрыта

Открыта

C. Unscrewing force
These figures should only be used as a guideline as many other factors will affect the calculation. (Material,
variation of dimensions, material shrinkage, core surface area, temperature, lubricant, etc...)
f. Residual pressure (bar) 1/100 of max. injection pressure = 1000 bar/100 ≈ 10 bar ≈ 1 N/mm²
g. Effective core surface area (mm²) = thread dia. x π x thread height x 2* = 20 mm x 3,14 x 12 mm x 2 = 1507
mm²

* - 2 x height for developped surface (^^^^)  - frontal area is neglected
h. Unscrewing torque (Nmm) = Holding pressure x surface x thread radius = 1 N/mm² x 1507 mm² x 10 mm =
15070 Nmm
i. Unscrewing force rack (kN) = unscrewing torque/radius pitch circle x number of cores = 15070 Nmm/15 mm
x 4 = 4019 N = 4,02 kN
k. Hydraulic force (kN) = Unscrewing force x 1,5 = 4,02 kN x 1,5 = 6,03 kN (50 % safety, hence x 1,5)

bar bar

Workingstroke Return back
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Отвинчивающие устройства
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Отвинчивающие устройства

Применение

Применение A 
Без направляющей 
резьбы с кулачком

Применение B
С направляющей 
резьбой

Изготовленная 
производителем 
пресс-формы 
защитная коробка 
полностью 
закрывает  
все перемещение 
отвинчивающего 
устройства.
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Отвинчивающие устройства

Применение

Применение C
С направляющей  
резьбой

Применение D 
Длинные направляющие 
знаки

Изготовленная 
производителем 
пресс-формы 
защитная коробка 
полностью закрывает  
все перемещение 
отвинчивающего 
устройства.

Соображения безопасности:
Изготовитель форм должен подготовить коробки для зон зубчатых реек для защиты персонала от травм. Изготовитель форм 
также должен применять предохранительные фиксаторы во избежание перемещения отвинчивающего устройства, если 
защитные коробки по какой-либо причине демонтированы. Кроме того, листовой металл должен  закрывать 
зоны шестеренок во избежание повреждений от предметов, которые могут попасть между шестернями и зубчатыми 
направляющими.
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