
Гибкие знаки
Изготавливаются из пружинной стали. Позволяют отделять небольшие поднутрения. Приводятся в действие плитами 
толкателя, как стандартный толкатель. Поставляются с основной плоскостью и конической крепежной системой, что 

исключает необходимость подгонки гибкого знака для его фиксации.
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Номер          A  -  B C D E G H K L R
AW275 06 - 6,2 22 9 3,5 15 25 3,5 125 M4

AW275 06 - 8,2 22 9 3,5 15 25 3,5 125 M4

AW275 08 - 8,2 25 11,5 4,5 15 30 4,5 140 M5

AW275 08 - 10,2 25 11,5 4,5 15 30 4,5 140 M5

AW275 08 - 12,2 25 11,5 4,5 15 30 4,5 140 M5

AW275 10 - 14,2 30 15 5,5 15 38 5,5 175 M6

AW275 10 - 16,2 30 15 5,5 15 38 5,5 175 M6

AW275 10 - 18,2 30 15 5,5 15 38 5,5 175 M6
ächen

Ermittelter Wert (der Betrag, der beim Messen der Härte an der Maschine ablesbar ist)
HRC Istwertø 2 mm ø 3 mm ø 4 mm ø 5 mm ø 6 mm ø 7 mm ø 8 mm ø 9 mm ø 10 mm

15,0 18,5 22,0 24,0 25,0 26,0 26,5 27,0 27,5 30
16,5 20,0 23,0 25,0 26,0 27,0 27,5 28,0 28,5 31
18,0 21,0 24,0 26,0 27,5 28,0 29,0 29,5 29,5 32
19,0 22,5 25,5 27,5 28,5 29,0 30,0 30,5 30,5 33
20,5 23,5 26,5 28,5 29,5 30,5 31,0 31,5 32,5 34
21,5 25,0 27,5 29,5 30,5 31,5 32,0 32,5 33,0 35
23,0 26,0 29,0 30,5 31,5 32,5 33,0 33,5 34,0 36
24,5 27,5 30,0 31,5 33,0 33,5 34,0 34,5 35,0 37
25,5 28,5 31,0 33,0 34,0 34,5 35,0 35,5 36,0 38
27,0 30,0 32,5 34,0 35,0 35,5 36,5 36,5 37,0 39
28,5 31,0 33,5 35,0 36,0 37,0 37,5 37,5 38,0 40
29,5 32,5 34,5 36,0 37,0 38,0 38,5 39,0 39,0 41
31,0 33,5 36,0 37,5 38,0 39,0 39,5 40,0 40,0 42
32,0 35,0 37,0 38,5 39,5 40,0 40,5 41,0 41,5 43
33,5 36,0 38,0 39,5 40,5 41,0 41,5 42,0 42,5 44
35,0 37,5 39,5 40,5 41,5 42,0 42,5 43,0 43,5 45
36,0 38,5 40,5 42,0 42,5 43,5 43,5 44,0 44,5 46
37,5 40,0 41,5 43,0 43,5 44,5 45,0 45,0 45,5 47
39,0 41,0 43,0 44,0 45,0 45,5 46,0 46,0 46,5 48
40,0 42,0 44,0 45,0 46,0 46,5 47,0 47,5 47,5 49
41,5 43,5 45,0 46,5 47,0 47,5 48,0 48,5 48,5 50
43,0 44,5 46,5 47,5 48,0 48,5 49,0 49,5 49,5 51
44,0 46,0 47,5 48,5 49,0 49,5 50,0 50,5 51,0 52
45,5 47,0 48,5 49,5 50,5 51,0 51,0 51,5 52,0 53
46,5 48,5 50,0 51,0 51,5 52,0 52,5 52,5 53,0 54
48,0 49,5 51,0 52,0 52,5 53,0 53,5 53,5 54,0 55
49,5 51,0 52,0 53,0 53,5 54,0 54,5 54,5 55,0 56
50,5 52,0 53,5 54,0 54,5 55,0 55,5 56,0 56,0 57
52,0 53,5 54,5 55,5 56,0 56,0 56,5 57,0 57,0 58
53,5 54,3 55,5 56,5 57,0 57,5 57,5 58,0 58,0 59
54,5 56,0 57,0 57,5 58,0 58,5 58,5 59,0 59,0 60
56,0 57,0 58,0 58,5 59,0 59,5 60,0 60,0 60,5 61
57,5 58,5 59,0 59,5 60,0 60,5 61,0 61,0 61,5 62
58,5 59,5 60,5 61,0 61,5 61,5 62,0 62,0 62,5 63
60,0 61,0 61,5 62,0 62,5 62,5 63,0 63,0 63,5 64
61,0 62,0 62,5 63,0 63,5 64,0 64,0 64,5 64,5 65
62,5 63,5 64,0 64,0 64,5 65,0 65,0 65,5 65,5 66
64,0 64,5 65,0 65,5 65,5 66,0 66,0 66,5 66,5 67
65,0 66,0 66,0 66,5 66,5 67,0 67,5 67,5 67,2 68

Querverweis Stahlnormen

ISIARONFANE.RN.WeppurG.taM

WS
1.2067 100 Cr 6 100 C6 ~L3
1.2510 100 MnCrW 4 90MCWV 5 O1
1.2210 115 CrV 3 115 CV 3 L2

WAS
1.2343 X 38 CrMoV 5 Z 38 CDV 5 H11
1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5 H13

Zurzeit bei D-M-E genutzte Stahlnormen sind fettgedruckt hervorgehoben

AnhangTechnische
Daten

Гибкие знаки

L = Длина
G = Длина буртика + толщина 
головки 
Стандарт: DIN16756/ISO8405
Мат.: 1.8159 - 45 ±3 HRC 
Макс. темп.: 500-550 °C

Часто задаваемые вопросы 
1 На сколько впрысков рассчитаны гибкие знаки? 
Срок их службы, как и любого подвижного элемента, напрямую зависит от правильности установки, а также 
от применимых допусков (вплоть до H7/g6). Неправильно установленные гибкие знаки могут отслужить 
короткое время, но при надлежащей установке их может хватить для производства более 2 млн изделий. 
Внимательно изучите инструкции по установке.

2. Как правильно установить гибкий знак?
Внимательно изучите инструкции по установке. Мы также обращаем ваше внимание на то, что крайне важно
правильно рассчитать длину гибкого знака. Если она меньше длины гнезда для его установки, то как только
гибкий знак подсоединяется к плитам толкателя, центральная часть растягивается, что приводит к
ослаблению конструкции.

3. Что произойдет, если ход выталкивания превышает размер С?
Когда гибкий знак выходит из своего гнезда, то вследствие закругленной формы и винтового соединения, он
предрасположен к скручиванию. Такое скручивание влияет на самую тонкую зону знака, в которой
он может переломиться уже после нескольких впрысков. Решить проблему помогут наши гибкие знаки со
шпонкой на оси,  которая предотвращает вращение. Можно также сделать шпонку и самому, закрепив ее
шплинтом.

Гибкий толкатель (с резьбой для монтажа)Информация о AAW W275275

для подбора контура
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Гибкие знаки

Простое выталкивание

1   Эта область опоры должна быть аналогичной размеру H на пружинящем знаке. 

2   Зона установки  должна быть как минимум 1/3 размера C.

3   Ход пружинящего знака должен быть аналогичным или меньше размера C.

4   Плита, в которой находится шпонка знака, должна быть минимум 15 мм во всех случаях  

5  Минимальный угол уклона 5°.

6  Длина знака должна быть на 0,02-0,05 мм больше, чем его собственное отверстие.

7  После установки знака удалите еще 0,1 для обеспечения гладкого выталкивания.

Общий допуск на установку H7/g6

Выталкивание с двойной плитой 

AW 275Flexible Cores With Mounting Thread
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AW283AW282AW281

Номер          d d2
AW282 06 12
AW282 08 12
AW282 10 16

ächen

Ermittelter Wert (der Betrag, der beim Messen der Härte an der Maschine ablesbar ist)
HRC Istwertø 2 mm ø 3 mm ø 4 mm ø 5 mm ø 6 mm ø 7 mm ø 8 mm ø 9 mm ø 10 mm

15,0 18,5 22,0 24,0 25,0 26,0 26,5 27,0 27,5 30
16,5 20,0 23,0 25,0 26,0 27,0 27,5 28,0 28,5 31
18,0 21,0 24,0 26,0 27,5 28,0 29,0 29,5 29,5 32
19,0 22,5 25,5 27,5 28,5 29,0 30,0 30,5 30,5 33
20,5 23,5 26,5 28,5 29,5 30,5 31,0 31,5 32,5 34
21,5 25,0 27,5 29,5 30,5 31,5 32,0 32,5 33,0 35
23,0 26,0 29,0 30,5 31,5 32,5 33,0 33,5 34,0 36
24,5 27,5 30,0 31,5 33,0 33,5 34,0 34,5 35,0 37
25,5 28,5 31,0 33,0 34,0 34,5 35,0 35,5 36,0 38
27,0 30,0 32,5 34,0 35,0 35,5 36,5 36,5 37,0 39
28,5 31,0 33,5 35,0 36,0 37,0 37,5 37,5 38,0 40
29,5 32,5 34,5 36,0 37,0 38,0 38,5 39,0 39,0 41
31,0 33,5 36,0 37,5 38,0 39,0 39,5 40,0 40,0 42
32,0 35,0 37,0 38,5 39,5 40,0 40,5 41,0 41,5 43
33,5 36,0 38,0 39,5 40,5 41,0 41,5 42,0 42,5 44
35,0 37,5 39,5 40,5 41,5 42,0 42,5 43,0 43,5 45
36,0 38,5 40,5 42,0 42,5 43,5 43,5 44,0 44,5 46
37,5 40,0 41,5 43,0 43,5 44,5 45,0 45,0 45,5 47
39,0 41,0 43,0 44,0 45,0 45,5 46,0 46,0 46,5 48
40,0 42,0 44,0 45,0 46,0 46,5 47,0 47,5 47,5 49
41,5 43,5 45,0 46,5 47,0 47,5 48,0 48,5 48,5 50
43,0 44,5 46,5 47,5 48,0 48,5 49,0 49,5 49,5 51
44,0 46,0 47,5 48,5 49,0 49,5 50,0 50,5 51,0 52
45,5 47,0 48,5 49,5 50,5 51,0 51,0 51,5 52,0 53
46,5 48,5 50,0 51,0 51,5 52,0 52,5 52,5 53,0 54
48,0 49,5 51,0 52,0 52,5 53,0 53,5 53,5 54,0 55
49,5 51,0 52,0 53,0 53,5 54,0 54,5 54,5 55,0 56
50,5 52,0 53,5 54,0 54,5 55,0 55,5 56,0 56,0 57
52,0 53,5 54,5 55,5 56,0 56,0 56,5 57,0 57,0 58
53,5 54,3 55,5 56,5 57,0 57,5 57,5 58,0 58,0 59
54,5 56,0 57,0 57,5 58,0 58,5 58,5 59,0 59,0 60
56,0 57,0 58,0 58,5 59,0 59,5 60,0 60,0 60,5 61
57,5 58,5 59,0 59,5 60,0 60,5 61,0 61,0 61,5 62
58,5 59,5 60,5 61,0 61,5 61,5 62,0 62,0 62,5 63
60,0 61,0 61,5 62,0 62,5 62,5 63,0 63,0 63,5 64
61,0 62,0 62,5 63,0 63,5 64,0 64,0 64,5 64,5 65
62,5 63,5 64,0 64,0 64,5 65,0 65,0 65,5 65,5 66
64,0 64,5 65,0 65,5 65,5 66,0 66,0 66,5 66,5 67
65,0 66,0 66,0 66,5 66,5 67,0 67,5 67,5 67,2 68

Querverweis Stahlnormen

ISIARONFANE.RN.WeppurG.taM

WS
1.2067 100 Cr 6 100 C6 ~L3
1.2510 100 MnCrW 4 90MCWV 5 O1
1.2210 115 CrV 3 115 CV 3 L2

WAS
1.2343 X 38 CrMoV 5 Z 38 CDV 5 H11
1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5 H13

Zurzeit bei D-M-E genutzte Stahlnormen sind fettgedruckt hervorgehoben

AnhangTechnische
Daten

Номер           d b1 l3
AW281 06 6 13,5
AW281 08 8 14,5
AW281 10 10 15,5

ächen

Ermittelter Wert (der Betrag, der beim Messen der Härte an der Maschine ablesbar ist)
HRC Istwertø 2 mm ø 3 mm ø 4 mm ø 5 mm ø 6 mm ø 7 mm ø 8 mm ø 9 mm ø 10 mm

15,0 18,5 22,0 24,0 25,0 26,0 26,5 27,0 27,5 30
16,5 20,0 23,0 25,0 26,0 27,0 27,5 28,0 28,5 31
18,0 21,0 24,0 26,0 27,5 28,0 29,0 29,5 29,5 32
19,0 22,5 25,5 27,5 28,5 29,0 30,0 30,5 30,5 33
20,5 23,5 26,5 28,5 29,5 30,5 31,0 31,5 32,5 34
21,5 25,0 27,5 29,5 30,5 31,5 32,0 32,5 33,0 35
23,0 26,0 29,0 30,5 31,5 32,5 33,0 33,5 34,0 36
24,5 27,5 30,0 31,5 33,0 33,5 34,0 34,5 35,0 37
25,5 28,5 31,0 33,0 34,0 34,5 35,0 35,5 36,0 38
27,0 30,0 32,5 34,0 35,0 35,5 36,5 36,5 37,0 39
28,5 31,0 33,5 35,0 36,0 37,0 37,5 37,5 38,0 40
29,5 32,5 34,5 36,0 37,0 38,0 38,5 39,0 39,0 41
31,0 33,5 36,0 37,5 38,0 39,0 39,5 40,0 40,0 42
32,0 35,0 37,0 38,5 39,5 40,0 40,5 41,0 41,5 43
33,5 36,0 38,0 39,5 40,5 41,0 41,5 42,0 42,5 44
35,0 37,5 39,5 40,5 41,5 42,0 42,5 43,0 43,5 45
36,0 38,5 40,5 42,0 42,5 43,5 43,5 44,0 44,5 46
37,5 40,0 41,5 43,0 43,5 44,5 45,0 45,0 45,5 47
39,0 41,0 43,0 44,0 45,0 45,5 46,0 46,0 46,5 48
40,0 42,0 44,0 45,0 46,0 46,5 47,0 47,5 47,5 49
41,5 43,5 45,0 46,5 47,0 47,5 48,0 48,5 48,5 50
43,0 44,5 46,5 47,5 48,0 48,5 49,0 49,5 49,5 51
44,0 46,0 47,5 48,5 49,0 49,5 50,0 50,5 51,0 52
45,5 47,0 48,5 49,5 50,5 51,0 51,0 51,5 52,0 53
46,5 48,5 50,0 51,0 51,5 52,0 52,5 52,5 53,0 54
48,0 49,5 51,0 52,0 52,5 53,0 53,5 53,5 54,0 55
49,5 51,0 52,0 53,0 53,5 54,0 54,5 54,5 55,0 56
50,5 52,0 53,5 54,0 54,5 55,0 55,5 56,0 56,0 57
52,0 53,5 54,5 55,5 56,0 56,0 56,5 57,0 57,0 58
53,5 54,3 55,5 56,5 57,0 57,5 57,5 58,0 58,0 59
54,5 56,0 57,0 57,5 58,0 58,5 58,5 59,0 59,0 60
56,0 57,0 58,0 58,5 59,0 59,5 60,0 60,0 60,5 61
57,5 58,5 59,0 59,5 60,0 60,5 61,0 61,0 61,5 62
58,5 59,5 60,5 61,0 61,5 61,5 62,0 62,0 62,5 63
60,0 61,0 61,5 62,0 62,5 62,5 63,0 63,0 63,5 64
61,0 62,0 62,5 63,0 63,5 64,0 64,0 64,5 64,5 65
62,5 63,5 64,0 64,0 64,5 65,0 65,0 65,5 65,5 66
64,0 64,5 65,0 65,5 65,5 66,0 66,0 66,5 66,5 67
65,0 66,0 66,0 66,5 66,5 67,0 67,5 67,5 67,2 68

Querverweis Stahlnormen

ISIARONFANE.RN.WeppurG.taM

WS
1.2067 100 Cr 6 100 C6 ~L3
1.2510 100 MnCrW 4 90MCWV 5 O1
1.2210 115 CrV 3 115 CV 3 L2

WAS
1.2343 X 38 CrMoV 5 Z 38 CDV 5 H11
1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5 H13

Zurzeit bei D-M-E genutzte Stahlnormen sind fettgedruckt hervorgehoben

AnhangTechnische
Daten

Номер          d d1 sw d3 l4
AW283 06 M4 3 08 13,5
AW283 08 M5 4 10 14,5
AW283 10 M6 5 12 15,5

ächen

Ermittelter Wert (der Betrag, der beim Messen der Härte an der Maschine ablesbar ist)
HRC Istwertø 2 mm ø 3 mm ø 4 mm ø 5 mm ø 6 mm ø 7 mm ø 8 mm ø 9 mm ø 10 mm

15,0 18,5 22,0 24,0 25,0 26,0 26,5 27,0 27,5 30
16,5 20,0 23,0 25,0 26,0 27,0 27,5 28,0 28,5 31
18,0 21,0 24,0 26,0 27,5 28,0 29,0 29,5 29,5 32
19,0 22,5 25,5 27,5 28,5 29,0 30,0 30,5 30,5 33
20,5 23,5 26,5 28,5 29,5 30,5 31,0 31,5 32,5 34
21,5 25,0 27,5 29,5 30,5 31,5 32,0 32,5 33,0 35
23,0 26,0 29,0 30,5 31,5 32,5 33,0 33,5 34,0 36
24,5 27,5 30,0 31,5 33,0 33,5 34,0 34,5 35,0 37
25,5 28,5 31,0 33,0 34,0 34,5 35,0 35,5 36,0 38
27,0 30,0 32,5 34,0 35,0 35,5 36,5 36,5 37,0 39
28,5 31,0 33,5 35,0 36,0 37,0 37,5 37,5 38,0 40
29,5 32,5 34,5 36,0 37,0 38,0 38,5 39,0 39,0 41
31,0 33,5 36,0 37,5 38,0 39,0 39,5 40,0 40,0 42
32,0 35,0 37,0 38,5 39,5 40,0 40,5 41,0 41,5 43
33,5 36,0 38,0 39,5 40,5 41,0 41,5 42,0 42,5 44
35,0 37,5 39,5 40,5 41,5 42,0 42,5 43,0 43,5 45
36,0 38,5 40,5 42,0 42,5 43,5 43,5 44,0 44,5 46
37,5 40,0 41,5 43,0 43,5 44,5 45,0 45,0 45,5 47
39,0 41,0 43,0 44,0 45,0 45,5 46,0 46,0 46,5 48
40,0 42,0 44,0 45,0 46,0 46,5 47,0 47,5 47,5 49
41,5 43,5 45,0 46,5 47,0 47,5 48,0 48,5 48,5 50
43,0 44,5 46,5 47,5 48,0 48,5 49,0 49,5 49,5 51
44,0 46,0 47,5 48,5 49,0 49,5 50,0 50,5 51,0 52
45,5 47,0 48,5 49,5 50,5 51,0 51,0 51,5 52,0 53
46,5 48,5 50,0 51,0 51,5 52,0 52,5 52,5 53,0 54
48,0 49,5 51,0 52,0 52,5 53,0 53,5 53,5 54,0 55
49,5 51,0 52,0 53,0 53,5 54,0 54,5 54,5 55,0 56
50,5 52,0 53,5 54,0 54,5 55,0 55,5 56,0 56,0 57
52,0 53,5 54,5 55,5 56,0 56,0 56,5 57,0 57,0 58
53,5 54,3 55,5 56,5 57,0 57,5 57,5 58,0 58,0 59
54,5 56,0 57,0 57,5 58,0 58,5 58,5 59,0 59,0 60
56,0 57,0 58,0 58,5 59,0 59,5 60,0 60,0 60,5 61
57,5 58,5 59,0 59,5 60,0 60,5 61,0 61,0 61,5 62
58,5 59,5 60,5 61,0 61,5 61,5 62,0 62,0 62,5 63
60,0 61,0 61,5 62,0 62,5 62,5 63,0 63,0 63,5 64
61,0 62,0 62,5 63,0 63,5 64,0 64,0 64,5 64,5 65
62,5 63,5 64,0 64,0 64,5 65,0 65,0 65,5 65,5 66
64,0 64,5 65,0 65,5 65,5 66,0 66,0 66,5 66,5 67
65,0 66,0 66,0 66,5 66,5 67,0 67,5 67,5 67,2 68

Querverweis Stahlnormen

ISIARONFANE.RN.WeppurG.taM

WS
1.2067 100 Cr 6 100 C6 ~L3
1.2510 100 MnCrW 4 90MCWV 5 O1
1.2210 115 CrV 3 115 CV 3 L2

WAS
1.2343 X 38 CrMoV 5 Z 38 CDV 5 H11
1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5 H13

Zurzeit bei D-M-E genutzte Stahlnormen sind fettgedruckt hervorgehoben

AnhangTechnische
Daten

Гибкие знаки

L = Длина
G = Длина буртика + 
толщина головки
Стандарт: DIN16756/ISO8405 
Мат.: 1.8159 - 45 ±3 HRC

Материал: 1.7225 - 50 ±3 HRCМатериал: бронзаМатериал: 1.8159 - 45 ±3 HRC

Номер          d  -  b* d1 h1 h2 включает включает
AW280 06 - 6,2 M4 10,0 3,5 AW282 06 AW281 06
AW280 06 - 8,2 M4 10,0 3,5 AW282 06 AW281 06
AW280 08 - 8,2 M5 11,2 4,5 AW282 08 AW281 11
AW280 08 - 12,2 M5 11,2 4,5 AW282 08 AW281 08
AW280 10 - 15,2 M6 13,6 5,5 AW282 10 AW281 10
AW280 10 - 18,2 M6 13,6 5,5 AW282 10 AW281 10

Информация по AW280 Гибкий толкатель (с фиксирующей шпонкой)

для подбора контура
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Гибкие знаки

- 13 -www.dme.net
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a Milacron Company

Инструкция по установке

*
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b1
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12 H7 DIN 974 T.1
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12 H7
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M
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DIN 974 T.1

≥0,0
X

Aw 281 Aw 283 Aw 282 Aw 280

C

DX

мин. H1 + 2 мм

Fw
18

00
Fw

18
00

Fw
18

00

H1

**

x

Χ

≥

Для большой длины продольного 
изгиба, пожалуйста, используйте 
направляющие втулки AW 282

* = В зависимости от 

** = Для подбора контура

AW 280Flexible Cores With Mounting Thread
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h*

l ±2

A

b±
0,

1 *
α

H
±0

,2

h 1
±0

,1

h 2
±0

,1

a±
0,

1
b 1

±0
,1

58 ± 2 HRC

b1
±0,1

*
* =

для подбора контура

для подбора контура

Гибкие знаки

Устройства, изготавливаемые под заказ, 
могут отличаться от указанных стандартных 
компонентов AW 275 и AW 280. Впишите 
желаемые размеры в нижеприведенную 
таблицу. Для сохранения качественных 
характеристик (срок эксплуатации и т. д.) 
конкретные параметры должны указываться 
в определенном отношении друг к другу. 
Согласование размеров или требований 
между заказчиком и поставщиком 
(например, ход пружины по отношению к ее 
длине) является залогом высокого качества 
изделий.
 Материал: 1.8159 - 45 ±3 HRC

Шаг 1: Скопируйте эту форму Шаг 2: Укажите допуски по 
всем размерам 

Шаг 3: Свяжитесь с DME

Толкатели под заказ 
Комментарии:

..........................................................................................................................................................................................................

..........................................................................................................................................................................................................

..........................................................................................................................................................................................................

Компания: ........................................................................................................................................................................................

Контактное лицо: ............................................................................................................................................................................................

Тел.: ...................................................................................................................................................................................................

Факс: ...................................................................................................................................................................................................

Количество: ..........................................................................................................................................................................................

Материал: .................................................................................................................................................................................................

Твердость: .................................................... HRC

Дата поставки:  .................................................................................................................................................................................
Азотирование:           Да

Подпись: ........................................................................................................................................................................................

Номер заказа: ................................................................................................................................................................................

Префикс изделия a b b1 h h1 h2 H I α Количество Поставка

AW285
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Информация

Гибкие знаки

Система высвобождения поднутрений Flexicore® 

Указания по применению:

Диаметр Flexicore (D) перед выбросом должен 
находиться в пределах направляющей, как показано 
выше. Допускается лишь обработка поверхности при 
низких температурах, например, неэлектрическое 
никелирование или хромирование.

Максимальная температура 125 °C.

Обратитесь в инженерно-конструкторский отдел с 
вопросами относительно конструкций или в случаях, 
если ваше применение отличается от приведенных 
примеров. 

Форма закрыта Форма открыта

1/2 T
макс.

.375" (9,5 мм)
мин.

.003 (.07 мм)
to

.005  (.12 мм)

Использованы усовершенствованные 
материалы для продления срока 
службы Flexicore в производственном 
процессе

Шпонки предотвращают 
прокручивание и 
обеспечивают точное 
позиционирование.

Бронзовая направляющая используется 
для позиционирования и направления во 
время выталкивания. Предлагаются два 
варианта: нижняя (на рисунке) и круглая 
для легкого растачивания.

Накладка предназначена 
для удерживания Flexicore 
на месте.

Система FlexiCore включает: знак FlexiCore, бронзовую направляющую (нижнюю или круглую), накладку, винт с плоской 
головкой под ключ. 
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FLXA

Номер 
T

+0,05
-0,00

W
±0,25
-0,00

L
+0,25
-0,00

OAL
REF

D
+0,00
-0,25

C
±0,35

E G
+0,25
-0,00

J S

FLXA9x6L160 9 6,2 162,5 166,5 5,94 22 3,5 88,6 24,3 M4-0,7x20
FLXA9x8L160 9 8,2 162,5 166,5 6,35 22 3,5 88,4 24,3 M4-0,7x20
FLXA11x10L200 11,5 10,2 200,0 204,0 7,92 26 4,5 111,2 26,0 M5-0,8x20
FLXA11x12L200 11,5 12,2 200,0 204,0 7,92 26 4,5 111,2 26,0 M5-0,8x20
FLXA12x14L200 12,5 14,2 200,0 204,0 7,92 30 4,5 107,2 28,5 M5-0,8x20
FLXA12x16L200 12,5 16,2 200,0 204,0 7,92 30 4,5 107,2 28,5 M5-0,8x20

Гибкие знаки

S 

19 мм  W 

D 
16 мм

T 

16 мм 

25 мм 

12 мм  
6  ̊

E 
C 

OA L 

L 

G 

16 мм 

4 мм 

J 

35 ±3 HRC 

170 B 

E

Нижняя направляющая 

Накладка

Азотировано на 0,25 мм

“E”= максимальный ход вверху  
FlexiCore. Ожидаемый ход 
сокращен на tg 6˚ с размером C.

Шпонки (2)

Flexicore® с нижней направляющей

Flexicore: AISI 4340 с тонким и плотным хромиро-
ванным покрытием
Направляющая: CA954 бронза 
Накладка: AISI 1018
Узел включает: Flexicore, нижнюю направляющую, 
накладку, винт с плоской головкой под ключ. 
Компоненты также предлагаются по отдельности.
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FLXDA

Номер 
T

+0,05
-0,00

W
±0,25
-0,00

L
+0,25
-0,00

OAL
REF

D
+0,00
-0,25

C
±0,35

E G
+0,25
-0,00

J S

FLXDA9x6L160 9 6,2 162,5 166,5 5,94 22 3,5 88,6 24,3 M4-0,7x20
FLXDA11x12L200 11,5 12,2 200,0 204,0 7,92 26 4,5 111,2 26,0 M5-0,8x20
FLXDA12x14L200 12,5 14,2 200,0 204,0 7,92 30 4,5 107,2 28,5 M5-0,8x20
FLXDA12x16L200 12,5 16,2 200,0 204,0 7,92 30 4,5 107,2 28,5 M5-0,8x20

Гибкие знаки

S

19 мм 

W

T

J

6˚

C

OAL

L

G

E

35 ±3 HRC

170 B

E

Нижняя направляющая

Накладка

Шпонки (2)

Азотировано 
на 0,25 мм

E = максимальный ход вверху 
FlexiCore. Ожидаемый ход 
сокращен на tg 6˚ с размером C

Двойная инициация Flexicore®  

Flexicore: AISI 4340 с тонким и плотным 
хромированным покрытием
Направляющая: CA954 бронза 
Накладка: AISI 1018 
Нижняя направляющая двойного действия 
позволяет использовать систему Flexicore для 
выталкивания выпуклых деталей с 
поднутрениями.  Flexicore в сборе включает: 2 
знака FlexiCore, одну нижнюю направляющую, 
одну накладку, два винта с плоской головкой под 
ключ.
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Номер W
+0,05
-0,00

D
±0,25

B
+0,25
-0,00

C
+0,25
-0,00

H K T
резьба

FLXWBM-6 6,2 7,2 15,9 13,55 25,4 2,9 M5-0,8
FLXWBM-8 8,2 7,2 15,9 13,55 25,4 2,9 M6-1,0
FLXWBM-10 10,2 7,2 14,4 12,05 25,4 2,9 M6-1,0
FLXWBM-12 12,2 7,2 14,4 12,05 25,4 2,9 M6-1,0
FLXWBM-14 14,2 7,2 15,2 12,11 33,2 3,5 M6-1,0
FLXWBM-16 16,2 7,2 15,2 12,11 33,2 3,5 M6-1,0

Номер L (мм)
+0,25
-0,00

D
+0,00
-0,12

B A

FLXXM4L50 50 6 M4-0,7 4,8
FLXXM4L100 100 6 M4-0,7 4,8
FLXXM5L50 50 8 M5-0,8 6,3
FLXXM5L100 100 8 M5-0,8 6,3

Номер A B H F G T
FLXBG-6 25 16 16 4,8 6 M5-SBLT
FLXBG-8 25 16 16 5,0 6 M6-1
FLXBG-10 25 16 16 7,3 6 M6-1

Номер B C H F X G
FLXRG-6 12 16 25 4,8 5 6
FLXRG-8 12 16 25 5,0 5 6
FLXRG-10 16 20 25 7,3 5 8

FLXWBM

FLXXM

FLXBG - FLXRG

FLXBG

FLXRG

Гибкие знаки

Износные колодки Материал: P-20 закаленная, азотированная

Сменные направляющие Материал: CA954 бронза

12 мм

D

W

6˚

C

B T

HK

68 ±2 HRC

30 ±2 HRC

A
B

19mm 

D

L

9mm

1/2 L

30 2 HRC

Deep

Wrench Flats

Износные колодки 
устанавливаются со стороны  
линии разъема, с отверстием 
для винта в том же месте, что 

и у нижней направляющей 

A 
G 

G T

B 

F 
5 мм 

H 

F

B

C

3 мм

G
X

H

радиус гнезда 

12 mm

D

W

6˚

C

B T

HK

68 ±2 HRC

30 ±2 HRC

A
B

глубина 19 мм 

D

L

9 мм

1/2 L

30 2 HRC

выточка под ключ

The Wear Block installs from 
parting line, utilizing the same 

screw hole location as the 
bottom guide.

Удлинители Материал: 4140 закаленная
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FLXHP

FLXDBG

FLXDHP

A
S

G

R

G

T
B

F

H

Номер K P S
FLXHP-4 16 4 M4-0,7
FLXHP-5 16 4 M5-0,8

Номер A B H F G R S T

FLXDBG-6 45 16 20 1,8 3,5 5 16,2 M6-1
FLXDBG-12 48 16 20 7,3 4,5 5 17,2 M6-1

Номер C K P S

FLXDHP-4 7 20 6 M4-0,7
FLXDHP-5 9 22 6 M5-0,8

Гибкие знаки

Сменные накладки Материал: AISI 1018 черная оксидная пленка

Сменные направляющие: двойная инициация Материал: CA954 бронза

Сменные накладки: двойная инициация Материал: AISI 1018 черная оксидная пленка

S

K

P
Винт входит в комплект.

SC P

K

Винты входят в комплект.  О
О
О

 "С
И
С
ТЕ

М
А

" w
w

w
.s

ys
te

m
.c

om
.ru

Дистрибьютер DME в России  ООО "Система"   +7 (495) 199-14-51   www.system.com.ru



340 store.milacron.com

 О
О
О

 "С
И
С
ТЕ

М
А

" w
w

w
.s

ys
te

m
.c

om
.ru

Дистрибьютер DME в России  ООО "Система"   +7 (495) 199-14-51   www.system.com.ru




