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VF-SS - VF-JS - VF-US

Литье с поднутрениями

Подъемное устройство Vectorform 

Номер Включает Включает Включает Включает Комплект
VF 06-SS VF 06-HB VF 06-GR VF 06-GP VF 06-SB Стандарт
VF 08-SS VF 08-HB VF 08-GR VF 08-GP VF 08-SB Стандарт
VF 10-SS VF 10-HB VF 10-GR VF 10-GP VF 10-SB Стандарт
VF 13-SS VF 13-HB VF 13-GR VF 13-GP VF 13-SB Стандарт
VF 16-SS VF 16-HB VF 16-GR VF 16-GP VF 16-SB Стандарт
VF 20-SS VF 20-HB VF 20-GR VF 20-GP VF 20-SB Стандарт
VF 06-JS VF 06-HB VF 06-GR VF 06-GP VF 06-SB Комбиниров.
VF 08-JS VF 08-HB VF 08-GR VF 08-GP VF 08-SB Комбиниров.
VF 10-JS VF 10-HB VF 10-GR VF 10-GP VF 10-SB Комбиниров.
VF 13-JS VF 13-HB VF 13-GR VF 13-GP VF 13-SB Комбиниров.

Номер Включает Включает Включает Включает Комлекс
VF 16-JS VF 16-HB VF 16-GR VF 16-GP VF 16-SB Комбиниров.
VF 20-JS VF 20-HB VF 20-GR VF 20-GP VF 20-SB Комбиниров.
VF 06-US VF 06-HB VF 06-GR VF 06-GP VF 06-SB Универс.
VF 08-US VF 08-HB VF 08-GR VF 08-GP VF 08-SB Универс.
VF 10-US VF 10-HB VF 10-GR VF 10-GP VF 10-SB Универс.
VF 13-US VF 13-HB VF 13-GR VF 13-GP VF 13-SB Универс.
VF 16-US VF 16-HB VF 16-GR VF 16-GP VF 16-SB Универс.
VF 20-US VF 20-HB VF 20-GR VF 20-GP VF 20-SB Универс.

Характеристики и преимущества

1. Свободно движется при углах до 30°.  В случае углов 
более 30° свяжитесь с Технической службой DME для 
консультации по конструктивному решению.

2. Машинная обработка плиты значительно упрощается, 
поскольку нет необходимости в машинной обработке 
отверстий по диагонали для установки подъемного 
устройства Vectorform.

3. Максимальный угол подъемника значительно 
улучшается при использовании Vectorform.  Штоки 
подъемника могут устанавливаться под любым углом 
до 30°.

4. Прочная конструкция Vectorform обеспечивает 
надежность ее работы при любом ходе толкателя 
независимо от используемого угла.

5. Компактная конструкция Vectorform сводит к минимуму 
минимуму возможность задеть прочие компоненты 
внутри формы.

6. Компоненты Vectorform  разработаны для обычных 
условий литья под давлением.  Нет необходимости в 
специальных покрытиях.

7. Узел штока подъемника может крепиться к базовой 
детали с направляющими разными способами, что 
обеспечивает максимальную гибкость конструкции.

8. Максимально возможное пространство для 
поднутрений. 
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7

Направляющая плита  VF-GP

3
Направляющий 
шток VF-GR

Стандартная деталь VF-SB
комбинированная VF-JB
универсальная VF-UB

Втулка держателя VF-HB

Комплект подъемника Vectorform включает: 
Втулка держателя - VF-HB
Направляющий шток - VF-GR 
Направляющая плита - VF-GP
Базовая деталь с направляющими: 
Стандарт - VF-SB,
или Комбинированная - VF-JB,
или Универсальная - VF-UB
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VF-SB

VF-JB

VF-UB

VECTORFORM

Стандартная деталь с направляющими SB

Комбинированная базовая деталь JB

Универсальная базовая деталь UB

Стандартная базовая деталь с направляющими является 
наиболее гибкой и наиболее экономичной базовой деталью 
с направляющими.  Стандартная базовая деталь 
с направляющими может механически обрабатываться 
индивидуально изготовителем формы для соответствия 
требованиям конкретного применения.  Стандартная 
базовая деталь с направляющими является также наиболее 
прочной базовой деталью с направляющими в отношении 
нагрузок и усилий.

Базовая деталь сочленения с направляющими позволяет 
удерживать узел штока подъемника  единственной 
колонкой. 

Универсальная базовая деталь с направляющими подобна 
комбинированной детали сочленения с направляющими, 
хотя единственная колонка заменяется универсальным 
сочленением, обеспечивающим большую гибкость, чем в 
случае базовой детали сочленения с направляющими; при 
этом для удержания узла штока подъемника вновь 
достаточно одного винта.
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VF-SS - VF-JS - VF-US

VECTORFORM

Самотормозящие углы

Передний угол

Задний угол

Подъемники VectorForm

Шток подъемника (поставляется 
производителем формы) может быть 
единым компонентом или сочетанием 
нескольких, включая модифицированный  
направляющий шток

Ход штока подъемника = Ход x Tg “A°”

C - высота блока выталкивателя
I - высота стопорной плиты 
толкателя
J - высота нижней крепежной плиты

Хо
д

Инструкции по установке
1. Общие указания по установке
Рекомендуется устанавливать подъемник  Vectorform так, как 
это показано на рисунке. В каждом комплекте Vectorform все 
компоненты ДОЛЖНЫ быть одного размера. При этом можно 
устанавливать отдельные комплекты разного размера в одной 
форме. Приведение в действие систем Vectorform  может 
ускоряться или замедляться наклоном поверхности 
скольжения плиты толкателя и прижимной плиты толкателя.
2. Углы
Подъемник Vectorform может использоваться под углами от 5° 
(мин.) до 30° (макс). Глубокие поднутрения отлитых деталей 
могут достигаться за счет установки большего угла штока 
подъемника и увеличения хода плиты толкателя
3. Направление штока подъемника. 
Шток подъемника должен достаточным образом направляться 
в машине. В случае установки нескольких штоков подъемника 
в тандеме в машине рекомендуется дополнительное 
направление с помощью штоковых вставок. Если 
сопротивление приведению в действие большое, можно 
расположить дополнительную направляющую пластину прямо 
под штоковой вставкой
4. Направленное выталкивание
Для всех конструкций рекомендуется направленное 
выталкивание
5.  Подгонка и конечная обработка

хромовое покрытие-затяжка и т.п.). Узлы компонентов могут 
доводиться для соответствия требованиям. Обеспечьте свободную 
посадку на втулке держателя и направляющей плите. Обеспечьте 
точную посадку между штоком подъемника и направляющей плитой. 
Втулка держателя автоматически выравнивается перед 
прикручиванием втулки к зажимной планке. Обычно смазки не 
требуется и она не рекомендуется. В случае использования смазки 
она должна иметь низкую вязкость. 

6. Самотормозящие Углы/ Поддержание Компонентов
Могут разрабатываться самотормозящие углы для обеспечения 
стопорных поверхностей для противодействия литьевому давлению. 
Кроме того, конструкция блока с использованием штока подъемника 
квадратного сечения может позволить противодействовать 
давлению полимера с помощью штоковой вставки. Если осевое 
давление, действующее на шток подъемника, превышает предел, 
установленный для колонки базовой детали с направляющими 
(используемой в базовых деталях с направляющими VF-JB и VF-UB), 
пользуйтесь стандартной базовой деталью с направляющими (VF-SB) 
и уложите шток подъемника на направляющей, создав механической 
обработкой уступ, перпендикулярный оси штока подъемника. После 
этого шток подъемника должен устойчиво сидеть на наклонной 
поверхности базовой детали с направляющими.
7. Нестандартные Формы/Материалы
Блоки штоков подъемника могут механически обрабатываться до 
любой необходимой формы и размера, при условии, что выбранное 
число и размер основных стандартных компонентов Vectorform 
будет соответствовать блокам штока подъемника. Блоки штоков 
подъемника поставляются изготовителем формы.
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VF-JB

VF-SB

Номер A L F T D H W S N R
VF 06 SB 6 40 0

-0,10 20 0
-0,02 13 0

-0,02 10,5 6,5 7,5 15 2 1 0,010 0,01-0,02 0,02
VF 08 SB 8 50 0

-0,10 25 0
-0,02 15 0

-0,02 13,5 7,5 10,0 20 3 1 0,010 0,01-0,02 0,02
VF 10 SB 10 60 0

-0,20 32 0
-0,03 20 0

-0,03 17,0 10,0 12,5 25 4 2 0,015 0,02-0,03 0,03
VF 13 SB 13 80 0

-0,20 40 0
-0,03 25 0

-0,03 22,0 12,5 15,0 30 5 2 0,015 0,02-0,03 0,03
VF 16 SB 16 100 0

-0,30 50 0
-0,05 30 0

-0,05 27,0 15,0 20,0 40 6 3 0,020 0,02-0,05 0,05
VF 20 SB 20 130 0

-0,30 60 0
-0,05 40 0

-0,05 33,0 20,0 25,0 50 7 3 0,020 0,02-0,05 0,05

Номер A L F T D H W S V N M R
VF 06 JB 6 40 0

-0,10 20 0
-0,02 13 0

-0,02 10,5 6,5 7,5 15 25 2 3 1 0,01 0,01-0,02 0,02
VF 08 JB 8 50 0

-0,10 25 0
-0,02 15 0

-0,02 13,5 7,5 10 20 30 3 4 1 0,01 0,01-0,02 0,02
VF 10 JB 10 60 0

-0,20 32 0
-0,03 20 0

-0,03 17 10 12,5 25 35 4 5 2 0,015 0,02-0,03 0,03
VF 13 JB 13 800 0

-0,20 40 0
-0,03 25 0

-0,03 22 12,5 15 30 50 5 6 2 0,015 0,02-0,03 0,03
VF 16 JB 16 100 0

-0,30 50 0
-0,05 30 0

-0,05 27 15 20 40 60 6 8 3 0,02 0,02-0,05 0,05
VF 20 JB 20 130 0

-0,30 60 0
-0,05 40 0

-0,05 33 20 25 50 80 7 10 3 0,02 0,02-0,05 0,05

VECTORFORM

Комбинированная направляющая Mat.: DIN 1.7225/DIN 1.1213/60-66HRC

Стандартная  направляющая Материал: DIN 1.7225/30-33 HRC

Дополнительная обработка: 
Установка стопорного болта на 
штоке или узле штока подъемника. 
Термообработка: 
Допускается азотирование газом 
после дополнительной машинной 
обработки.

Крепление: Соединительная колонка
Термообработка: Допускается 
азотирование газом; в процессе 
азотирования используйте колонку 
тоньше (-0,01), чем приложенная 
соединительная колонка.
Материал соединительной колонки: 
DIN1.1213
Твердость:  HRC 60-66
Температура закалки: 600 °C
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VF-SB VF-JB VF-UB

VF-UB

Номер A L F T D H W S V N M 0D R
VF 06 UB 6 40 0

-0,10 20 0
-0,02 13 0

-0,02 10,5 6,5 7,5 15 25 2 3 M3x10 1 0,010 0,01-0,02 0,02
VF 08 UB 8 50 0

-0,10 25 0
-0,02 15 0

-0,02 13,5 7,5 10,0 20 30 3 4 M4x12 1 0,010 0,01-0,02 0,02
VF 10 UB 10 60 0

-0,20 32 0
-0,03 20 0

-0,03 17,0 10,0 12,5 25 35 4 5 M5x15 2 0,015 0,02-0,03 0,03
VF 13 UB 13 80 0

-0,20 40 0
-0,03 25 0

-0,03 22,0 12,5 15,0 30 50 5 6 M6x20 2 0,015 0,02-0,03 0,03
VF 16 UB 16 100 0

-0,30 50 0
-0,05 30 0

-0,05 27,0 15,0 20,0 40 60 6 8 M8x25 3 0,020 0,02-0,05 0,05
VF 20 UB 20 130 0

-0,30 60 0
-0,05 40 0

-0,05 33,0 20,0 25,0 50 80 7 10 M10x35 3 0,020 0,02-0,05 0,05

Номер E e G g I J C
VF 06 SB/JB/UB 16 2,0 9 4 13 20 50-120
VF 06 SB/JB/UB 20 2,5 11 4 15 25 50-150
VF 06 SB/JB/UB 26 3,0 14 6 20 30 70-200
VF 06 SB/JB/UB 33 3,5 17 8 25 35 100-250
VF 06 SB/JB/UB 42 4,0 22 8 30 40 120-300
VF 06 SB/JB/UB 50 5,0 28 12 35 50 120-400

VECTORFORM

Дополнительная обработка – Классификация видов монтажа

Универсальная направляющая Материал: DIN 1.7225/30-33 HRC

Крепление: Нет 
Термообработка: 
Допускается азотирование.

*Эти стопорные канавки 
предназначены для удержания
направляющих в плитах толкателя 
Они должны обрабатываться 
заказчиком.
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VF-GP

VF-GR

Номер A L L’ = L-2R R
VF 06 GR 6 150 148 -0,05

-0,1 1,0 +0,02
   0 0,02

VF 08 GR 8 190 187 -0,05
-0,1 1,5 +0,02

   0 0,02
VF 10 GR 10 250 246 -0,1

-0,2 2,0 +0,03
   0 0,03

VF 13 GR 13 310 305 -0,1
-0,2 2,5 +0,03

   0 0,03
VF 16 GR 16 370 364 -0,2

-0,4 3,0 +0,05
   0 0,05

VF 20 GR 20 500 493 -0,2
-0,4 3,5 +0,05

   0 0,05

Номер L F T S N L’ L1’ l1 0D a
VF 06 GP 60 0

-0,04 20 0
-0,02 8 0

-0,02 10 2 50 5 17,5 M3x10 0,01
0,01-0,02 0,01-0,02

4,0
VF 08 GP 70 0

-0,04 25 0
-0,02 10 0

-0,02 13 3 60 5 20 M4x12 0,01 5,0
VF 10 GP 90 0

-0,06 32 0
-0,03 12 0

-0,03 16 4 75 7,5 25 M5x15 0,01
0,02-0,03 0,02-0,03

6,0
VF 13 GP 120 0

-0,06 40 0
-0,03 15 0

-0,03 20 5 105 7,5 30 M6x12 0,01 7,5
VF 16 GP 150 0

-0,1 50 0
-0,05 20 0

-0,05 25 6 130 10 40 M8x25 0,01
0,02-0,05 0,02-0,05

10,0
VF 20 GP 180 0

-0,1 60 0
-0,05 25 0

-0,05 30 7 155 12,5 45 M10x30 0,01 12,2

VECTORFORM

Направляющая плита Материал: 1.1213 - 22-25HRC

Направляющий шток Материал: DIN 1.3505 - 58-60HRC

K’ аналогичен углу 
подъема штока 
подъемника (30°)Примечание: производитель формы наносит канавки и желобки 

по указанным размерам.
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VF-HB

Номер P L O T G 0D H M N
VF 06 HB 13 0

-0,05 20 -0,1
-0,2 27 0

-0,2 8 -0,1
-0,2 19 M3x10 8,0 M3x6 2 0,05 0,04 0,02

VF 08 HB 16 0
-0,05 25 -0,1

-0,2 34 0
-0,2 10 -0,1

-0,2 24 M4x12 10,0 M4x8 3 0,05 0,04 0,02
VF 10 HB 20 0

-0,07 30 -0,1
-0,3 42 0

-0,3 12 -0,1
-0,3 30 M5x15 12,0 M5x10 4 0,07 0,06 0,03

VF 13 HB 25 0
-0,07 35 -0,1

-0,3 51 0
-0,3 15 -0,1

-0,3 37 M6x12 12,5 M6x12 5 0,07 0,06 0,03
VF 16 HB 30 0

-0,1 40 -0,1
-0,5 65 0

-0,5 20 -0,1
-0,5 47 M8x25 12,0 M8x15 6 0,10 0,10 0,05

VF 20 HB 40 0
-0,1 50 -0,1

-0,5 80 0
-0,5 25 -0,1

-0,5 58 M10x30 15,5 M10x20 7 0,10 0,10 0,05

VECTORFORM

Втулка держателя Материал: 1.1213 - 15-20HRC
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