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1. Bnok ynpaBneHus, NCTOYHUK

ULTRAFORM UF-2600

CeTeBoW nHamkaTop

Bblkntovatens

Bkn/Bbikn nHankatop
Mnaukatop

Pa3beMbl nogknoyeHns:
HoxHown neganu/

HOXHOrO Bapuartopa

Py4yHon UF malumHku

® MNoakntoyeHne
UF-9700 YnsTpassyKkoBasi pydka

BeHTunnaums
SR (N
CeTeBoii pa3bemM @ ® r— : WH.Tabnuuka
J [
Bua c3agn

lMepeHocHas pyyka

KHonka Bblbopa pexuma:

Pa6oTa ¢ 3axvmom

MHankaTop MoLHOCTM

Mpn6aB1TL MOLHOCTb

Y6aBUTb MOLLHOCTb

Pa6oTa TBEpAbIM MHCTPYMEHTOM

1.

2.

BbibepurTe 1 ycTaHOBUTE MHCTPYMEHT B LUTOK YNbTPa3ByKkoBOW pyyku (MawmHku) UF-9700.
MopknioumnTe Wtekep kabens pyyku k Npubopy B COOTBETCTBYIOLLEE THE30.

Y6eauTech 4TO cam Npmbop NOAKMIYEH B OAHOM(A3HYI0 SNEKTPOCETb COOTBETCTBYIOLLETO HaMPsHKEHUS,
HOMWHarbHbIE 3Ha4YeHWs yKa3aHbl Ha 3agHen Tabnuuke npubopa.

Moakniounte cmunosol kabenb Npubopa BUIKOWM B CeTEBYO Po3eTky. Bknounte npubop Haxatem
Tvmbnepa. llamna ON 6vaoeT cooTBETCTBEHHO OTOOPaXaTb BKMIOYEHUE B CETb.

. Mpw BkNo4eHHOM Nprbope BbiGepuTe TUN MHCTPYMEHTa ¢ KopoThbiM Gyaete paboTaTs - 3T0 NGO

06bIYHbI MHCTPYMEHT nnbo 3axuHon. BkntounTe COOTBeTCTByiOLLlIAﬁ pexnm Haxatnem KHOMKK.

. Mpw BKINOYEHHOM NPMGOPE YCTaHOBUTE HEOOXOAMMYIO MOLLHOCTb KorneGaHuii.

CeeToBas Lkana npubopa oToGpasnT BbIGPaHHLI ypoBeHb Npu No6oM AnanasoHe.

. Haxmute kHonky 3anycka ON/OFF, cooTBETCTBYIOLLMI CBETOAMO BKIHOYEHHOTO pexnma otobpasnTb

aTo. Tenepb pyyHas ynsTpa3BykoBasi MalLlMHKa paboTtaerT.

* QON/Off Pilot Lamp
Under nomal condition, ON/OFF Pilot Lamp illuminates Green, when malfunctions occur changes to Red.
* Blinking of Red lamp.
If tools are not properly attached to Ultrasonic handpiece UF-9700. not secured tightly or wrong sized tools are used,
ON/OFF Pilot Lamp changes from Green to blinking of Red. To reset, attach the tools properly and push the ON/OFF
and Reset Switch to ON.
# Autornatic Recover System from overload
When DC30V is seiected, if A.F. Series handpiece is stopped to rotate with too much pressure applied, the handpiece
goes back to previous rotation automatically and simultaneously with reducing pressure or detaching the handpiece from
workpiece. The same automatic recover applies to the Collet Release Mechanism;if the Collet Release Mechanism is
moved to Release position unintentionally during operation, the handpiece restarts automaticaly by removing the Collet
Release Mechanism to Secure position.
Automatic Cut Off System
If the machine is left overloaded with Red lamp ON, comes alarming buzzer and the ON/OFF and Reset Switch is
automtically cut off by protetive circuit.

*
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KHonku ynpaBneHus

HanpasneHnem OBMXEHUA
MHankaTop BbIXOOHOW MHCTPYMEHTa:
MOLLHOCTH

BcnomoratenbHbli HAUKaTop

BpalueHune no yacosomn

BpalueHune npoTus YacoBow

Bbikntovartens

WHpankatop pabotsl MOHM3UTL MOLLHOCTL / 06.

KHonka nycka pexxuma paboTbl MoBbICUTL MOLYHOCTL / 06.

He3a0 noaknoYeHns py4Hon
MaLumHkn UF

Pasbem noaknioveHus
6opMmaLlnH cepun

AF(30 Bonebr)

Pasbem neganuv ynpaeneHus
WUNWN BapuaTopHou neganmu

Argofile A. F. NoakniodeHne pyyHoro anekTpouHcTpymeHTa (TOJIbKO A4 UF5600)

1. Bbibepute nHctpymeHT cepumn A.F. (Aprodgarin). YcTtaHoBUTE HEOOXOAMMbIE HACAOKN B 3aXXMUM
UNU WNUHAENb 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, BCe NOAXOASALINE NHCTPYMEHTbI Bbl MOXETE HANTU B
WHCTPYKUUN N peKOMeHAaUMsX K aNeKTPOUHCTPYMEHTY. [oakniounTe WTekep B pa3bem.

2. MNpwn BKNtOYEHHOM NUTaHWKU Npubopa BeiGepuTe HanpaesneHe BpaLeHUss MHCTPYMEHTA - Mo
4YaCcoBOWN MMM NPOTMB YaCOBOW CTPENKe, HaXkaB COOTBETCTBYIOLLYIO KHOKY HA NepeaHer naHenu.
Tenepb 3NeKTPOUHCTPYMEHT roToB K paborte.

3. MNpwu BKNHOYEHHOM NMUTaHMKU NprMbopa BbIGepUTe CKOPOCTb BPALLEHUS UNN XOAa KPATHBIM HaXXaTuem
KHOMOK YBENUYEHUS / CHUXKEHUST MOLLLHOCTW.
PekoMeHOaums: ycTaHOBUTE MUHMMarbHYHO CKOPOCTb Nepes BKITKYEHMEM KHOMKOW MycKa, MOTOM
npnbaenante o6opoThl. ITO cbepexeT MHCTPYMEHT u obesonacuT paboTy. [onoBuHa YacToThl
BpaLlEeHMS MHCTPYMEHTa COOTBETCTBYET NPUBNM3UTENBHO CBEYEHMIO 6-7 CErMEHTOB LUKanbl.

4. BKMounTE 3MEeKTPOMHCTPYMEHT HaxaTnem kHomku ON/OFF unu Haxkatvem neganm (ecrv
ycTaHoBreHa). Tenepb aneKTPOMHCTPYMEHT paboTaer.

* yHKUUS NaMATH

MpnGop coxpaHsieT B NamMsATN NOCHEAHNE HACTPOVKM 1 YCTaHOBMEHHbLIE CKOPOCTH.
OTO COXpaHSseTCs A0 BbIKMOYEHNS OCHOBHOIO BbIKIOYATENS.

dyHKUMA NaMATU He pabBoTaeT nNpu paboTe ¢ HOXHOW BapuaToOpHON Nefarbto, HO
paboTaeT ¢ 06bIYHON Neaarnbio-BbIKYaTENEM.



KpaTKaﬂ adHHOTauunA

Mpnbopbl UF-5600 UF-2600 ynbTpa3ByKOBOW NOMMPOBKM SIBNSAOTCS HOBENALWINMUN pa3pabdoTkamm

W NpeaHasHa4veHbl ans paboTbl ¢ yHMBeEpCcanbHOM pyydHon matumHkon UF-9700. Mpnbopsl
Ynerpadgopm 5600/2600 ¢ MUKpPOPErynMpOBaHUEM M HACTPOMKON CTabumbHbI U HAOEXHbI,
ABMAIOTCA NugepaMy 1 NpeacTaBnsloT BEPLUMHY NONMPOBanbHON TEXHUKN.

2. Cneumndukaumsn

Power Pack

[ Mogene ] UF-5600 UF-2600
| e e 20.0—-30.0 KHz 20.0—30.0 KHz
LG 4 to 40 um | 4 to 40 um

| MopacTpoiika YacToTbl

| BelxomHas MoWHOCTL
YnbTpassyk
BopmaumHel cepun AF

' ABTOMaTuyeckas, ¢
06paTHOi CBA3bI0

ABTOMaTHYeckasl, c
o6paTHOW CBA3bIO

45 watts maximum
DC 0—30 volts

45 watts maximum

HacTpowka moLHoCTH

[naBHoe perynmposaHune

MnaBsHoe perynupoBaHue

= = |
BxogHoe HanpshxeHue ' Single phase 100 to 240V Single phase 100 to 240V
r : 50/60Hz 50/60Hz

MowwHocTe noTpebnsemas 200VA 100VA

MpeaoxpauTent 2 amperes 100V 1.5 amperes 100V
2 amperes 115V 1.5 amperes 115V
1.5 amperes 200V | 1.0 amperes 200V
1.5 amperes 220V 1.0 amperes 220V
1.5 amperes 230V 1.0 amperes 230V
1.5 amperes 240V 1.0 amperes 240V

Pasmepb! 162 x 280 x 210mm 178 x 210 x_154mm

Bec | 3.7 kg 2.4 kg

Py4ynas mawwnHka UF-9700

Monent. A UF-9700 LY

lMpeobpasoBaHue B. L. T. electro-strictive

[OnnHa kabens

| 2.0m

Pasmep pe3bObl
Pa3mepbl

I

! | M6 and M4 with adaptor

(15 / 18 ¢) x 128mm

Bec

130 gm




3 YnbTpassykoBasi pyuka

YHMBepcarnbHas ynsTpassByKoBasi pydHas MallnMHKa UMeET 6 MM pe3b0y AN yCTaHOBKM
WHCTPYMEHTa 1 aganTepoB, 3aXXMMOB. [JONONHUTENbLHO NPeayCMOTPEH XeCTKMI agantep 6/4
MM C pe3bboi 4 MM.

3aLUUTHBIN KOXYX

J npu pabote ¢ UHCTPYMEHTOM Ha_rll/lj'!b_l_-WI'K Adaptor (6/4mm) _3’]309}‘))/;4‘!'(“3:! '
| —
| = 0 = |
!
' 3aLLUMTHBIN KOXYX ’
Ans pyk |
‘ npu paboTe c 3axumammn Q"pa‘B_K?,B_af‘fWE LJJuTleclﬁech | l
f i |
- | |
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® YcTaHoBKa MHCTPpYMEHTa UF-9700

| VIHCTpyMeHT ¢ pe3bB0oBbIM KpenneHnem
‘ yCTaHaBMNMBaETCSA HEMOCPEACTBEHHO B LUTOK

_’ § WNHCTpYyMEHT ¢ 4 MM pe3bboi.
‘ Mcnonb3yiite nepexoaHuk 6/4 MM, HageXHO

YATETPa3BYKOBOW PYUK. MCMONb3yiiTe POKKOBbIE il = KpenfAMTBie o pOkKORE MUK MUIECERA
UCNOMb3yiATe Napy Kroueit 13 Habopa 71t 3aTSHKKM.

!

!
F KINKO4YM KakK yKasaHO Ha unnctpaunun. .
i

@ YcTaHOBKa ONpaBoK B 3aXnme

= a
Ecnu TonwuHa HegocTtaTodHa Ans HageXHOoro 3axvma -

| VICI'IOJ'IbSyVITe TOHKME NMONoCKN MeTanna ansa
| KOoMneHcauuu.

r
| 3axum.

'Y6eamTech YTO KaMeHb, XOH UIN OnpaBka HaAEeXHO
J :3aKaTbl B 3aXuMe. Vicnonb3ynTe LWeCTUrPaHHbIA KITou.

|

donbra, XecTb
Gusipia, Kecib J
1
|




4 .Pa6oTa ynsTpa3sByKkom

Hwxecnegyowasa Tabnuua otobpaxaeT pasnuyHble BapuaHTbl 06paboTkn n pekoMeHayemyto
MOLLHOCTb AJ14 BbINONMHEeHUA AaHHbIX onepau,mﬁ.

Twvn MHCTPYMEHTa

CocTosiHne uHamkartopa

Pexum/Tnn o6paboTkn/MHCTPYMEHT

Onpagka, 3axunMm.
3axnmaembl UHCTPYMEHT.

B 1

K kK o = o o o o o o

Xoa 10 MMKpoH

* ToHkas 4OBOAKA W MONMpPOBKa C
MCMONb30BaHWeM MSITKOTo AepeBa u
anmasHou nactbl

[k sk %k %k ksk o » o o o

- Xog 20 MUKpOH

* CpepHss nonvpoBka, TBepaoe AepeBso,
Kepamuyeckne KaMHu, cynepanmasHbie
KamHu, abpasuBbl

OBbIYHbIA MHCTPYMEHT

[ sk sk sk sk %k %k k Kk o o

Xoga 30 MUKpOH

* [loBoaka 1 onunoBeka ¢ pybuHoBbIMK
KaMHsIMW, anMasHble HanubHUKA 1
KaMHW.
3epHo cBbiwe 320 eq.

[k % % 3 % % % % % % % % |

Xoa 40 MUKPOH

% [py6as onuroeka ¢ anMasHbIMU
HanunbHUKamM1 1 KaMHSIMU.

® BHUMAHWE! Mpu paboTe ¢ 3aKMMHBIM UHCTPYMEHTOB Bceraa BbioupanTe pexum CLAMP TOOL

Ha)XaTnem KHOIMMKN.

@ PekomeHayemble pexuMbl paGoTbl

!
| @® PaboTta nnockocTbio

“0 Pa6ota noa yrnoM

Y6enuTech B coBNageHun
NNOCKOCTEN N KOHTaKTE MeXay
o6pabaTbiBaeMON NOBEPXHOCTbIO
N MHCTPYMEHTOM

o
/’

Mpn paboTte MHCTPyMeHTOM noA
yrnom, MCKINKOYAA anmasHble
HanunbHWKW, Hanbonee

acpdpekTnBeH yron 30 rpagycos.

@ Paborta Topuem

MonvpoBka TOpLUEB U AOHHbIX
NMOBEPXHOCTEN AOCTYMHA,

Kak ykasaHo Ha cxeme,

3a UCKJTKOYEHUEM pabotbl ¢
anvasHbIM1 HanuIbHUKaMu.

* “z», = YnbTpasByKoBble kKonebaHus

S = HanpaBsneHue OBUXKEHNUS MHCTPYMEHTOM

@ Bo BpeMmst paboThbl YNETPa3BYKOBbIM MHCTPYMEHTOM He HaXXumMaiTte Ha pydky. Mpubop
paboTaeT nydlle npu ManoM 1 CpeaHeM HaxaTuu, Yem Mpu CUNbHOM. Bonblunii addekT
[OCTUraeTcs Npyu Marnom HaxaTuu.



@® [1N1HbI 1 pasmMepsbl 3aXKMMaeMbIX XOHOB 1 ONpaBokK

Hwxecneaywas Tabnvua pekomeHgauum onnH n pasmepoB onpasBok Ans Balwero yooberea.

MaTtepuan . Pasvep I ~ PekomeHayemasi AnvHa (mm) '
3¢ 10 ~ 40 70 ~ 150 |
[epeBo 3t x 6W 10 40 80 150 |
| 3~stx 15w 10 30 80 150 |
24 10 ~ 30 50 ~ 150
JlatyHb 3¢ 10 20 60 150
, 2t x 5~8W | 10 35 60 150
ABEEIETE 15~3t x 6~15W 10 ~ 25 80 ~ 150
Kepamuyeckue 2~3¢ 10 ~ 30 60 ~ 150
_ KamHu 0.8~2t x 4~10W 10 40 ) 60 150

@ BHUMAHUE * Mpu paboTe ¢ onpaskami 1 3aXUMHbIM UHCTPYMEHTOM YBeamuTech YTo BKodeH pexum CLAMP TOOL

* Mpu ncnonb3oBaHnn 3axnmos MX4133/4140/4150 ¢ aepeBAHHO OMNPaBKOi UM abpasvBHLIM
KaMHeM CBblILLe 3 MM TOMWUHBI U 12 MM B AfIMHY YCTAHOBUTE BbIXOAHYH MOLUHOCTL HE
BbILWE 3-x eamnHny no uHamkartopy Ha pexume CLAMP TOOL.

5. dyHkumMoHanbHble NpeaynpexaeHuns

%k

*

McnonbayinTe Tonbko 6 mm pesbboBor agantop anst UF-9700. Micnonb3oBaHune 4 MM gepxartenen (3aXKnmon)
MOXET NoBNeaANnTb MaLLUHKV.

Y6enutecsk yto nepekntoyatens CLAMP TOOL ycTaHoBneH B BOYEHHOE NMOMNOXEHWE U ropuT
COOTBETCTBYIOLMIA UHAMKATOP Npu paboTe NHCTPYMEHTOM B 3aXXnUMe.

[nsa makcmanbHow 3 eKTMBHOCTM paboTbl ynbTpa3ByKOBOIO M3rnyyYyeHns HeoBXoaAMMO YTO Obl
aganTtop (ecnu ucnonb3yeTtcst) OblnT HAOAEXKHO U CUNBHO 3aBUHYEH B LUTOK MalIuHKK. McnonbayiTe
POXKOBbIE KITHOYM BXoasLume B Habop. He nepeTtarmeante ypesmepHoO pe3bboBbie CoeauHEHNs.

MpepoTBpaLyarite BO3MOXHOCTb MONafaHnsa Macna u XmagKkoctew B ynbTpassykoByto pyyuky UF-9700,
nonagaHve macna MOXeT UCMOPTUTbL KOMMOHEHTbI U BbIBECTU U3 CTPOS €é.

ByabTe 0CTOPOXHBI C BKNIOYEHHBIM MHCTPYMEHTOM, NpeaoTBpaLlarite kacaHvwe nanbuamy 1 KOXu pyk
paboTatoLero npndopa- BO3MOXHbI OXErM KOXWU U NanbLes.

MN36erante nageHus v yaapos py4How mawmnHkn UF-9700

BawmwariTe kabenb npnbopa oT Nope3oBs, NepernboB, Neperpesa oT MOOLIX UCTOUYHUKOB W YAAPOB.
ObeperaitTe kabenb py4YHON MaLUNHKM OT NOPE30B M U3OLITOYHOTO PACTSKEHUS.

[ns komcopTta onepaTtopa Mbl PEKOMEHAYEM MCMONbL30BaTh BXOAALLME B KOMMNEKT BepyLum.

Bo BpeMsi paboTbl y6eauTech YTO BEHTUNSLMOHHBLIE OKHA NpMGopa He 3aKpbIThl.

ObeperaiTe NpMGop OT yAAPOB U U3BLITOYHOIO HarpeBa, Tak e OT aKTUBHbIX YacTuL, M KOPPO3UOHHbIX
MaTepuarnos.

BhlkntoyanTe npubop ecnu He UCMorb3yeTe ANUTeNbHO BpeMsi. [MepeBeaunTe BbIkIOYaTeNb B
nonoxenute OFF.

* BapuatopHas neganb unv neganb-BblkntoyaTenb (4OCTyMHa Kak onuus)

[na obecneveHns paboTbl C Neganbio NOAKMIYMTE B COOTBETCTBYHIOLLNIA pa3beM LUTEKep
nepanm.

Haxxatue BapuatopHow neganu npnbasnseT MOLHOCTb U yO6aBnseT NnaBHO B npegenax
npeayCcTaHOBMEHHOIO BPY4YHYI0 AnanasoHa Ha npubope.

Haxxatue neganu-BbiknodaTens 4aeT MOMEHTanbHOe BKIIOYEHNE A0 YCTaHOBIIEHHOIO YPOBHSI.
Paboyemy pexunmy coOOTBETCTBYET BKIHOYEHME MUITOTHOW Namnbl Haf, KHOMKOW cTapTa.



6. Npo6nemsi B paboTe U MX ycTpaHeHMe.

® BLumanve! Mpunbop onnombuposaH. He pasbuparite npubop. 3TO NULLINT rapaHTUN.

! Mpobnema T BoamoxHasa npuymHa ‘ YcTpaHeHne |
. HeTt BMbpauumn ¥ [NoTeps KOHTaKTa B LUTEKepe X
pau | | MpoeepuTtb |
* Bblkntoyatenb B HENPaBUIIbHOM MONOXEHUM *
| Huskas Bubpaums  * MowrocTb ycTaHoBReHa Ha MUHUMANbHOE | ¥ YBenuybTe MOLLHOCTb ‘
| 3HaueHne | |
| \ % WHCTpyMeHT nnu 4/6Mm aganTtop He HageXHO | * 3akpenute HagexHo
‘l 3aKpenneH
| | v |
‘ %k MHCTpyMeHT nn6o CNLWIKOM KOPOTKWIA UNN ANWHHBI | % CkoppeKTtupyiite AnmHy
! * r * HapexHo 3arsiHuTe
CHmxeHne Ocnabna pe3bba MHCTpyMeHTa nnu I
BMOpauun nnm | apanTopa. 3ameHuTe unm ’
‘HyneBaﬂ Bubpauus ! * KameHb noBpexaeH 5 BbINPAMUTE UHCTPYMEHT
‘ Wcnonb3yeTcst HecTaHAAPTHBIA UHCTPYMEHT "
* |
HeHopmanbHbI * Ocna6bna 3aTsbkka pe3bObl * HapgexHo 3ataHuTe
| LyM oT WK NOTHYT UHCTPYMEHT % 3aMeHuTe unm ‘
WMHCTPYMEHTa BbINPSIMUTE UHCTPYMEHT i
ey« . e ety
. * [poBeputb
AGpa3MBHbIIi * He sknioyeH pexxum CLAMP TOOL posep
KameHb nonaeTcs, % s O6patnTech k Tabnuue |
| HenpasunbHas TomnLmMHa XoHa, OnNpaBku M DEKOMEHzYEMbIX ATH
orpaska Ha4nHaeTt KaMHs1. MHCTDYMEHTa ‘
| ropetb ‘ | . O
* CRuLLKOM BbICOKasi BbIXOQHAS MOLLHOCTb H13bTE MOLLIHOCTB
| ‘ * CrnLKOM CUNbHOE JaBNEHNE HA MHCTPYMEHT YMEHbIUUTE faBreHue Ha |
MNHCTPYMEHT
L BEN s 228 . o T
! BblikntovaeTcs T * WHCTpYMEHT He 3aKkpenneH unu ocnaduncs HopmanbHo yctaHosute 1
| paboumit pexIM | 3aKkpenunTe MHCTPYMEHT
BO BKITIOYEHHOM | %  HenpapunbHbIit pasmMep MHCTPYMeHTa * YcTaHoBUTE MHCTPYMEHT
NONOXEHUN, \ HopMarbHoro pasmepa
|
| wa-sa ‘ YMeHbLUWTe AaBrneHue Ha
% CnuLwKoM cunbHoe AaBneHne Ha UHCTPYMEHT. S
cTpabatbiBaHUn JHCTDYMEHT
sauTbl * TMpu paboTe C 3aXNMamMm1 OT 3 MM 1 Bbilue X VeTaHOBUTE MOLHOCTb He

‘ Heobxoammo yctaHaenmeatb pexum CLAMP Bbile 3 CUMBOMOB MO
TOOL. NpeBbilweHne pekoMeHayemoro ‘ VHAMKaTOPY.
pa3mepa onpaBKn MPUBOAN K BKITHOYEHUIO
6nokunpoBku. 3To HopManeHo. Belbupante | |
Hagnexaluni pexumM u pasmep ornpaBoK.
‘ Tak e cM. BbiLle.

F 48 MapaHTumn

KomnaHusa Sonotec Co.Ltd rapaHTupyeT 4to Baw Ynstpadopm He uMeeT 3aBOACKUX AeEKTOB N AedeKTHbIX
mMaTepuanoB B nepuog 12 mecsiueB ¢ Aatbl OTrpy3kn. B rapaHTuiiHbIn nepunog 6e3803Me3gHO Mbl, MO0 Han
npeacTaBUTEN OTPEMOHTUPYIOT U 3aMeHAT Npubop. Bce npeTeHann n npobnemel A0MmKHbI ObITb MMCbMEHHO
yKasaHbl 1 OnuncaHbl NOCTaBLLUMKY, @ TaK Xe AaTta 3akasa 1 3aBOACKOM HOMep npubopa n py4yHON MaLLMHKW.

[MpeTeH3n He NpUHMMAIOTCA U HE paccMaTpUBalOTCA eCcnu:

*

* MmetoTca siBHblE UCTpaBreHns B JOKYMEHTax Ha obopyaoBaHue

HewncnpaBHoCTU 1 noBpexaeHus Obiny Bbi3BaHbl HEKOPPEKTHOW COOPKON, rpybbiM obpatllueHvem,
TenepaTypHbIMN aHOManusaMK, MbIfbo UM KOPPO3MEN.

[Monomku 66K BbI3BaHbI Neperpy3kon, TPaHCMOPTUPOBKON, UM HEKOPPEKTHBIM Harpy>XeHneMm.
Ecnun 6bin oka3aH HekBannMUUMPOBAHHbLIN 1 HEAaBTOPM3OBAHHBIN PEMOHT, MpoBepKa MUnm
BMeLLaTenbCTBO B KOPMNYC Npubopa unm aTo BbISBNEHO.

Ecnu 6nok npubopa nnm pyyHas MallmHKa BU3yarnbHO CIIOMaHbl U NMOBPEXAEHbI MOObIM NyTeMm.

* % % *
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	Text13: Сетевой разъем
	Text15: Вид сзади
	Text16: Вес
	Text17: Размеры
	Text18: Предохранитель
	Text19: Мощность потребляемая
	Text21: Частота колебаний
	Text22: Амплитуда
	Text23: Подстройка частоты
	Text24: Преобразование
Длина кабеля
Размер резьбы
Размеры
Вес
	Text20: Модель
	Text25: Ультразвуковая  ручка
	Text26: Универсальная ультразвуковая ручная машинка имеет 6 мм резьбу для установки инструмента и адаптеров, зажимов. Дополнительно предусмотрен жесткий адаптер 6/4 мм с резьбой 4 мм.
	Text28: Нижеследующая таблица отображает различные варианты обработки и рекомендуемую мощность для выполнения данных операций.
	Text6: Спецификация
	Text7: Выходная мощность
	Text8: Ультразвук
	Text27: Бормашины серии AF
	Text29: Входное напряжение
	Text30: Настройка мощности
	Text31: Работа ультразвуком
	Text32: Тип инструмента
	Text33: Состояние индикатора
	Text34: Режим/тип обработки/инструмент
	Text35: Оправка, зажим. Зажимаемый инструмент.
	Text36: Обычный инструмент
	Text37: ВНИМАНИЕ! При работе с зажимным инструментов всегда выбирайте режим CLAMP TOOL нажатием кнопки.
	Text38: Ход 20 микрон
	Text39: Ход 30 микрон
	Text40: Ход 40 микрон
	Text41: Ход 10 микрон
	Text42: Во время работы ультразвуковым инструментом не нажимайте на ручку. Прибор работает лучше при малом и среднем нажатии, чем при сильном. Больший эффект достигается при малом нажатии.
	Text43: Рекомендуемые режимы работы
	Text44: Работа плоскостью
	Text45: Убедитесь в совпадении плоскостей и контакте между обрабатываемой поверхностью и инструментом
	Text46: При работе инструментом под углом, ИСКЛЮЧАЯ алмазные напильники, наиболее эффективен угол 30 градусов.
	Text47: Работа под углом
	Text48: Работа торцем
	Text49: Полировка торцев и донных поверхностей доступна,
как указано на схеме,
за ИСКЛЮЧЕНИЕМ работы с алмазными напильниками.
	Text50: Краткая аннотация
	Text51: Приборы UF-5600 UF-2600 ультразвуковой полировки являются новейшими разработками и предназначены для работы с универсальной ручной машинкой UF-9700. Приборы Ультраформ 5600/2600 с микрорегулированием и настройкой стабильны и надежны, являются лидерами и представляют вершину полировальной техники.
	Text52: Автоматическая, с обратной связью
	Text53: Плавное регулирование
	Text54: Ручная машинка UF-9700
	Text55: Штекер
	Text56: УЗ ручка
	Text57: Защитный кожух
для рук 
при работе  с зажимами
	Text58: Защитный кожух
при работе с инструментом
	Text59: Установка инструмента
	Text60: Оправка в зажиме
	Text61: Напильник
	Text62: Установка оправок в зажиме
	Text63: Зажим.
Убедитесь что камень, хон или оправка надежно зажаты в зажиме. Используйте шестигранный ключ.
	Text64: Если толщина недостаточна для надежного зажима - используйте тонкие полоски металла для компенсации.
	Text65: Фольга, жесть
	Text66: Тонкая доводка и полировка с использованием мягкого дерева и алмазной пасты
	Text67: Средняя полировка, твердое дерево, керамические камни, супералмазные камни, абразивы
	Text68: Доводка и опиловка с рубиновыми камнями, алмазные напильники и камни.
Зерно свыше 320 ед.
	Text69: Грубая опиловка с алмазными напильниками и камнями.
	Text70: Длины и размеры зажимаемых хонов и оправок
	Text71: Дерево
	Text72: Латунь
	Text73: Абразивные камни
	Text74: Керамические камни
	Text75: Материал
	Text76: Размер
	Text77: Рекомендуемая длина
	Text78: ВНИМАНИЕ
	Text79: При работе с оправками и зажимным инструментом убедитесь что включен режим CLAMP TOOL
	Text80: При использовании зажимов МХ4133/4140/4150 с деревянной оправкой или абразивным камнем свыше 3 мм толщины и 12 мм в длину установите выходную мощность НЕ ВЫШЕ 3-х единиц по индикатору на режиме CLAMP TOOL.
	Text81: Проблемы в работе и их устранение.
	Text82: Ультразвуковые колебания
	Text83: Направление движения инструментом
	Text84: Нет вибрации
	Text85: Низкая вибрация
	Text86: Ненормальный шум от инструмента
	Text87: Абразивный камень лопается, оправка начинает гореть
	Text88: Выключается рабочий режим во включенном положении, 
из-за страбатывании защиты
	Text89: Снижение вибрации или нулевая вибрация
	Text91: Гарантии
	Text92:  Компания Sonotec Co.Ltd гарантирует что Ваш Ультраформ не имеет заводских дефектов и дефектных материалов в период 12 месяцев с даты отгрузки. В гарантийный период безвозмездно мы, либо наши представители отремонтируют или заменят прибор. Все претензии и проблемы должны быть письменно указаны и описаны поставщику, а так же дата заказа и заводской номер прибора и ручной машинки.
  Претензи не принимаются и не рассматриваются если:
	Text93: Имеются явные исправления в документах на оборудование
Неисправности и повреждения были вызваны некорректной сборкой, грубым обращением, тепературными аномалиями, пылью или коррозией.
Поломки были вызваны перегрузкой, транспортировкой, или некорректным нагружением.
Если был оказан неквалифицированный и неавторизованный ремонт, проверка или вмешательство в корпус прибора или это выявлено.
Если блок прибора или ручная машинка визуально сломаны и повреждены любым путем.
	Text94: Проблема
	Text95: Возможная причина
	Text96: Устранение
	Text97: Ослабла затяжка резьбы
или погнут инструмент
	Text99: Ослабла резьба инструмента или адаптора.
Камень поврежден
Используется нестандартный инструмент
	Text98: Надежно затяните
Замените или выпрямите инструмент
	Text100: * Вариаторная педаль или педаль-выключатель (доступна как опция)
Для обеспечения работы с педалью подключите в соответствующий разъем штекер педали.
Нажатие вариаторной педали прибавляет мощность и убавляет плавно в пределах предустановленного вручную диапазона на приборе.

Нажатие педали-выключателя дает моментальное включение до установленного уровня.
Рабочему режиму соответствует включение пилотной лампы над кнопкой старта.
	Text102: Нижеследущая таблица рекомендаций длин и размеров оправок для Вашего удобства.
	Text103: Слишком сильное давление на инструмент.
	Text104: Неправильный размер инструмента
	Text105: Инструмент не закреплен или ослабился 
	Text106: Не включен режим CLAMP TOOL
	Text107: Неправильная толщина хона, оправки или камня.
	Text108: Слишком высокая выходная мощность
	Text109: Слишком сильное давление на инструмент
	Text110: Мощность установлена на минимальное значение
	Text111: Инструмент либо слишком короткий или длинный
	Text113: Закрепите надежно
	Text114: Увеличьте мощность
	Text115: Скорректируйте длину
	Text116: Потеря контакта в штекере
	Text117: Выключатель в неправильном положении
	Text90: Проверить
	Text119: Снизьте мощность
	Text120: Обратитесь к таблице рекомендуемых длин инструмента
	Text118: Уменьшите давление на инструмент
	Text122: Установите мощность не выше 3 символов по индикатору.
	Text123: Инструмент или 4/6мм адаптор не надежно закреплен
	Text124: Установите инструмент нормального размера
	Text125: Нормально установите и закрепите инструмент
	Text126: Избегайте падения и ударов ручной машинки UF-9700
	Text127: Функциональные предупреждения
	Text128: Используйте только 6 мм резьбовой адаптор для UF-9700. Использование 4 мм держателей (зажимов) может повредить машинку.
	Text129: Защищайте кабель прибора от порезов, перегибов, перегрева от любых источников и ударов.
Оберегайте кабель ручной машинки от порезов и избыточного растяжения.
Для комфорта оператора мы рекомендуем использовать входящие в комплект беруши.
Во время работы убедитесь что вентиляционные окна прибора не закрыты.
Оберегайте прибор от ударов и избыточного нагрева, так же от активных частиц и коррозионных материалов.
Выключайте прибор если не используете длительно время. Переведите выключатель в положените OFF.
	Text130: Убедитесь что переключатель CLAMP TOOL установлен в влюченное положение и горит соответствующий индикатор при работе инструментом в зажиме.
Для максимальной эффективности работы ультразвукового излучения необходимо что бы адаптор (если используется) был надежно и сильно завинчен в шток машинки. Используйте рожковые ключи входящие в набор. Не перетягивайте чрезмерно резьбовые соединения.
	Text131: Предотвращайте возможность попадания масла и жидкостей в ультразвуковую ручку UF-9700, попадание масла может испортить компоненты и вывести из строя её.

Будьте осторожны с включенным инструментом, предотвращайте касание пальцами и кожи рук работающего прибора- возможны ожеги кожи и пальцев.
	Text101: * Функция памяти 
 Прибор сохраняет в памяти последние настройки и установленные скорости. Это сохраняется до выключения основного выключателя.
Функция памяти не работает при работе с ножной вариаторной педалью, но работает с обычной педалью-выключателем.
	Text112: Подключение ручного электроинструмента (ТОЛЬКО ДЛЯ UF5600)
	Text121: Подключение
	Text132: Ультразвуковая ручка
	Text133: Выберите и установите инструмент в шток Ультразвуковой ручки (машинки) UF-9700. 
Подключите штекер кабеля ручки к прибору в соответствующее гнездо.
Убедитесь что сам прибор подключен в однофазную электросеть соответствующего напряжения, номинальные значения указаны на задней табличке прибора.
Подключите силовой кабель прибора вилкой в сетевую розетку. Включите прибор нажатем тумблера. Лампа ON будет соответственно отображать включение в сеть.
	Text134: При включенном приборе выберите тип инструмента с коротым будете работать - это либо обычный инструмент либо зажиной. Включите соответствующий режим нажатием кнопки.
При включенном приборе установите необходимую мощность колебаний.
Световая шкала прибора отобразит выбранный уровень при любом диапазоне.
Нажмите кнопку запуска ON/OFF, соответствующий светодиод включенного режима отобразить это. Теперь ручная ультразвуковая машинка работает.
	Text135: Выберите инструмент серии A.F. (Аргофайл). Установите необходимые насадки в зажим или шпиндель электроинструмента, все подходящие инструменты вы можете найти в инструкции и рекомендациях к электроинструменту. Подключите штекер в разъем.
	Text136: При включенном питании прибора выберите направление вращения инструмента - по часовой или против часовой стрелке, нажав соответствующую кноку на передней панели.
Теперь электроинструмент готов к работе.
	Text137: При включенном питании прибора выберите скорость вращения или хода кратным нажатием кнопок увеличения / снижения мощности.
Рекомендация: установите минимальную скорость перед включением кнопкой пуска, потом прибавляйте обороты. Это сбережет инструмент и обезопасит работу. Половина частоты вращения инструмента соответствует приблизительно свечению 6-7 сегментов шкалы.

Включите электроинструмент нажатием кнопки ON/OFF или нажатием педали (если установлена). Теперь электроинструмент работает.
	Text138: При работе с зажимами от 3  мм и выше необходимо устанавливать режим CLAMP TOOL. Превышение рекомендуемого размера оправки приводи к включению блокировки. Это нормально. Выбирайте надлежаший режим и размер оправок. Так же см. выше.
	Text140: 
	Text141: Внимание! Прибор опломбирован. Не разбирайте прибор. Это лишит гарантии.
	Text142: Инструмент с резьбовым креплением устанавливается непосредственно в шток ултьтразвуковой ручки. Используйте рожковые ключи как указано на иллюстрации.
	Text143: Инструмент с 4 мм резьбой.
Используйте переходник 6/4 мм, надежно закрепляйте его рожковыми ключами. Всегда используйте пару ключей из набора для затяжки.


