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●● Oprawy wykrojników postępowych
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■ Блок-пакеты последовательного штампа
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●●  Opis

Tolerancje

Oprawy wykrojników 
postępowych

Oprawy wykrojników 
postępowych

Oprawy wykrojników 
postępowych

Oprawy wykrojników 
postępowych

Słupy prowadzące z 
kołnierzem

Mosiężne koszyki kul-
kowe z pierścieniami 
zabezpieczającymi

Tulejki prowadzące do 
koszyków kulkowych

Słupy prowadzące z 
kołnierzem

Tulejki prowadzące 
pokryte brązem

Tuleje dystansowe

● Description

Tolerances

Progressive die sets

Progressive die sets

Progressive die sets

Progressive die sets

Guide pillars with 
collar

Brass ball cages with 
circlips

Guide bushings for 
ball cages

Guide pillars with 
collar

Guide bushings with 
plated surface

Distance sleeves

■■  Описание

Допуски

Блок-пакеты 
оследовательного 
штампа

Блок-пакеты 
оследовательного 
штампа

Блок-пакеты 
оследовательного 
штампа

Блок-пакеты 
оследовательного 
штампа

Направляющие 
колонки с 
буртиком

Латунные 
сепараторы с 
пружинными 
кольцами

Направляющие 
втулки с 
сепараторами

Направляющие 
колонки с 
буртиком

Направл. втулки с 
бронзовым покры-
тием  поверхности 
скольжения 

Распорные втулки

Index/Indeks/Obsah/Указатель 2-1
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nástroje

Postupové střižné 
nástroje

Vodící kolíky s osa-
zením 

Mosazné kuličkové 
klece s pojistným 
kroužkem

Vodící pouzdra pro 
kuličkové klece

Vodící kolíky s osa-
zením

Vodící pouzdra 
s povlakem

Distanční trubky
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● Surface flatness
○ Równoległość powierzchni
◼ Rovinnost povrchu
◻ Плоскостность поверхности

TE = 0,005/100 mm/мм

●  Parallelism of opposite faces
○  Równoległość przeciwległych po-

wierzchni
◼  Rovnoběžnost protilehlých povrchů
◻  Параллельность 

противоположных граней плиты
TP = 0,005/100 mm/мм

●  Parallelism of supporting surfaces
○  Równoległość powierzchni  

wsporczych
◼  Rovnoběžnost upínacích ploch
◻  Параллельность опорных 

поверхностей

TP = 0,008/100 mm/мм

●  Tolerance distances, center to cen-
ter

○  Tolerancje odległości, 
systemowych

◼  Tolerance systémových rozměrů
◻  Допуски межосевых расстояний

TA = ± 0,01 mm/мм
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●  Squareness of guide pillars
○  Prostopadłość osi słupów 

prowadzących
◼  Kolmost vodících kolíků
◻  Перпендикулярность 

направляющих колонок 
относительно базовой 
поверхности

TR = 0,01/100 mm/мм

●  Surface roughness
○  Chropowatość powierzchni
◼  Drsnost povrchu
◻  Шероховатость поверхности

Rz1 = 6,3

Rz2 = 16

●  Tolerances groove cut
○  Tolerancje kanału
◼  Tolerance drážky
◻  Допуск параллельности для 

пазов

C = ± 0,02 mm/мм
K = H6

TP = 0,006/100 mm/мм

●  Tolerances of guide pillars and 
LAMINA-(bronze plated)-bushes

○  Tolerancje słupów prowadzących i 
tulejek LAMINA

◼  Tolerance vodících kolíků a po-
vlakovaných pouzder LAMINA

◻  Допуски направляющих колонок 
и втулок LAMINA (с бронзовым 
покрытием)

d1 = h4 d2 = H4 d3 = h4

● Progressive Die Sets ○ Oprawy wykrojników postępowych
◼ Postupové střižné nástroje ◻ Блок-пакеты последовательного штампа

Info/Инфо
● Tolerances ○ Tolerancje
◼ Tolerance ◻ Допуски



● Progressive Die Sets
■ Postupové střižné nástroje

●● Oprawy wykrojników postępowych
■ Блок-пакеты последовательного штампа
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SK 70/G - SK 70/K

SK 70/K               SK 70/G

● L plates Depth of Length of Length of pillars Pillar spacing Minimum Number of ac-
groove cut distance sleeves distance              cessory screws

●● L Płyty Głęb. kanału Dług. tulei dystansowych Długość słupów Rozstaw słupów Odległość min. Liczba śrub dod.
■ L Desky Hloubka Délka distančních Délka kolíků Rozteč kolíků Mini. Počet přídav.

REF/Номер drážky trubek vzdálenost šroubů
■ L-плиты Глубина Длина распор- Длина колонок Расстояние Минимальное К-во вспомога-

паза ных втулок между колонками расстояние тельных винтов
lP lK(1) lA(2) l(3) lS lN lD nZ

SK 70/G/196/  (1)/(2)/(3) 196 152 146
SK 70/G/246/  (1)/(2)/(3) 246 100 110 120 130 202 196
SK 70/G/296/  (1)/(2)/(3) 296 0   15   25 30   40   50 140 150 160 252 246 17 / 27 / 37 -
SK 70/G/346/  (1)/(2)/(3) 346 302 296
SK 70/G/396/  (1)/(2)/(3) 396 352 346 2
SK 70/K/196/  (1)/(2)/(3) 196 152 146
SK 70/K/246/  (1)/(2)/(3) 246 100 110 120 130 202 196
SK 70/K/296/  (1)/(2)/(3) 296 0   15   25 30   40   50 140 150 160 252 246 17 / 27 / 37
SK 70/K/346/  (1)/(2)/(3) 346 302 296
SK 70/K/396/  (1)/(2)/(3) 396 352 346 2

-

● 4-pillars type
G-Type = guide bushings with plated surface
K-Type = ball guide - cemented guide bushings
Stripper plate
- Optionally supplied with groove
- Indicate depth of groove: 15 or 25 mm 
Material
- Punch plate 1.2842, hardenable
- Assembly 1.1730
- Also available in aluminium on request

●● 4-słupowe typu
typ G = tulejki prowadzące, pokryte brązem
typ K = prowadnice kulkowe - wklejane tulejki prowadzące
Płyta dolna
- Opcjonalnie dostarczana z kanałem 
- Wskazać głębokość kanału 15 lub 25 mm
Materiał
- Płytka oporowa 1.2842, utwardzalna
- Zespół 1.1730
- Na zamówienie dostarczana także jako aluminiowa

■ Typ se 4 vodícími kolíky
G-Typ  = Vodící pouzdra s povlakovaným povrchem
K-Typ  = Kuličkové vedení - cementovaná vodící pouzdra
Stírací deska
- Volitelně k dodání s drážkou 
- zadejte hloubku drážky 15 nebo 25 mm 
Materiál
- Střižnice 1.2842, kalitelná
- Sestava 1.1730
- Na poptávku k dispozici také ze slitiny hliníku

■ Комплект с 4 колонками
Тип G = Направляющие втулки с бронзовым покрытием
поверхности скольжения
Тип K = Шариковые направляющие - цементированные
стальные направляющие втулки с латунным сепаратором
Съемник
- Опционно поставляется с пазом
- Необходимо указать глубину паза: 15 мм или 25 мм
Материал
- Пуансонодержатель 1.2842, закаляемый
- Комплектующие 1.1730
- Под заказ исполнение из алюминия



● Progressive Die Sets
■ Postupové střižné nástroje

●● Oprawy wykrojników postępowych
■ Блок-пакеты последовательного штампа
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SK 100/G - SK 100/K

SK 100/K            SK 100/G

● L plates Depth of Length of Length of pillars Pillar spacing Minimum Number of ac-
groove cut distance sleeves distance            cessory screws

●● L Płyty Głęb. kanału Dług. tulei dystansowych Długość słupów Rozstaw słupów Odległość min. Liczba śrub dod.
■ L Desky Hloubka Délka distančních Délka kolíků Rozteč kolíků Mini. Počet přídav.

REF/Номер drážky trubek vzdálenost šroubů
■ L-плиты Глубина Длина распор- Длина колонок Расстояние МинимальноеК-во вспомога-

паза ных втулок между колонками расстояние тельных винтов
lP lK(1) lA(2) l(3) lS lN lD nZ

SK 100/G/246/(1)/(2)/(3) 246 194 190
SK 100/G/296/(1)/(2)/(3) 296 100 110 120 130 244 240
SK 100/G/346/(1)/(2)/(3) 346 0   15   25 30   40   50 140 150 160 294 290 17 /  27 / 37
SK 100/G/396/(1)/(2)/(3) 396 344 340
SK 100/G/446/(1)/(2)/(3) 446 394 390 2
SK 100/K/246/(1)/(2)/(3) 246 194 190
SK 100/K/296/(1)/(2)/(3) 296 100 110 120 130 244 240
SK 100/K/346/(1)/(2)/(3) 346 0   15   25 30   40   50 140 150 160 294 290 17 /  27 / 37 -
SK 100/K/396/(1)/(2)/(3) 396 344 340
SK 100/K/446/(1)/(2)/(3) 446 394 390 2

-

● 4-pillars type
G-Type = guide bushings with plated surface
K-Type = ball guide - cemented guide bushings
Stripper plate
- Optionally supplied with groove
- Indicate depth of groove: 15 or 25 mm 
Material
- Punch plate 1.2842, hardenable
- Assembly 1.1730
- Also available in aluminium on request

●● 4-słupowe typu
typ G = tulejki prowadzące, pokryte brązem
typ K = prowadnice kulkowe - wklejane tulejki prowadzące
Płyta dolna
- Opcjonalnie dostarczana z kanałem 
- Wskazać głębokość kanału 15 lub 25 mm
Materiał
- Płytka oporowa 1.2842, utwardzalna
- Zespół 1.1730
- Na zamówienie dostarczana także jako aluminiowa

■ Typ se 4 vodícími kolíky
G-Typ  = Vodící pouzdra s povlakovaným povrchem
K-Typ  = Kuličkové vedení - cementovaná vodící pouzdra
Stírací deska
- Volitelně k dodání s drážkou 
- zadejte hloubku drážky 15 nebo 25 mm 
Materiál
- Střižnice 1.2842, kalitelná
- Sestava 1.1730
- Na poptávku k dispozici také ze slitiny hliníku

■ Комплект с 4 колонками
Тип G = Направляющие втулки с бронзовым покрытием
поверхности скольжения
Тип K = Шариковые направляющие - цементированные
стальные направляющие втулки с латунным сепаратором
Съемник
- Опционно поставляется с пазом
- Необходимо указать глубину паза: 15 мм или 25 мм
Материал
- Пуансонодержатель 1.2842, закаляемый
- Комплектующие 1.1730
- Под заказ исполнение из алюминия
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●● Oprawy wykrojników postępowych
■ Блок-пакеты последовательного штампа

D D-M-E

2-51/9/2007

SK 140/G - SK 140/K

SK 140/K             SK 140/G

● L plates Depth of Length of Length of pillars Pillar spacing Minimum N° accessory
groove cut distance sleeves distance screws

●● L Płyty Głęb. kanału Dług. tulei dystansowych Długość słupów Rozstaw słupów Odległość min. Liczba śrub dod.
■ L Desky Hloubka Délka distančních Délka kolíků Rozteč kolíků Mini. Počet přídav.

REF/Номер drážky trubek vzdálenost šroubů
■ L-плиты Глубина Длина распор- Длина колонок Расстояние Минимальное К-во вспомога-

паза ных втулок между колонками расстояние тельных винтов
lP lK(1) lA(2) l(3) lS lN lD nZ

SK 140/G/246/(1)/(2)/(3) 246 186 181
SK 140/G/296/(1)/(2)/(3) 296 130 140 150 160 236 231
SK 140/G/346/(1)/(2)/(3) 346 0   15   25 30   40   50 170 180 190 200 286 281 12 / 22 / 32 -
SK 140/G/396/(1)/(2)/(3) 396 336 331
SK 140/G/446/(1)/(2)/(3) 446 386 381 2
SK 140/K/246/(1)/(2)/(3) 246 186 146
SK 140/K/296/(1)/(2)/(3) 296 130 140 150 160 236 196
SK 140/K/346/(1)/(2)/(3) 346 0   15   25 30   40   50 170 180 190 200 286 246 12 / 22 / 32 -
SK 140/K/396/(1)/(2)/(3) 396 336 296
SK 140/K/446/(1)/(2)/(3) 446 386 346 2

● 4-pillars type
G-Type = guide bushings with plated surface
K-Type = ball guide - cemented guide bushings
Stripper plate
- Optionally supplied with groove
- Indicate depth of groove: 15 or 25 mm 
Material
- Punch plate 1.2842, hardenable
- Assembly 1.1730
- Also available in aluminium on request

●● 4-słupowe typu
typ G = tulejki prowadzące, pokryte brązem
typ K = prowadnice kulkowe - wklejane tulejki prowadzące
Płyta dolna
- Opcjonalnie dostarczana z kanałem 
- Wskazać głębokość kanału 15 lub 25 mm
Materiał
- Płytka oporowa 1.2842, utwardzalna
- Zespół 1.1730
- Na zamówienie dostarczana także jako aluminiowa

■ Typ se 4 vodícími kolíky
G-Typ  = Vodící pouzdra s povlakovaným povrchem
K-Typ  = Kuličkové vedení - cementovaná vodící pouzdra
Stírací deska
- Volitelně k dodání s drážkou 
- zadejte hloubku drážky 15 nebo 25 mm 
Materiál
- Střižnice 1.2842, kalitelná
- Sestava 1.1730
- Na poptávku k dispozici také ze slitiny hliníku

■ Комплект с 4 колонками
Тип G = Направляющие втулки с бронзовым покрытием
поверхности скольжения
Тип K = Шариковые направляющие - цементированные
стальные направляющие втулки с латунным сепаратором
Съемник
- Опционно поставляется с пазом
- Необходимо указать глубину паза: 15 мм или 25 мм
Материал
- Пуансонодержатель 1.2842, закаляемый
- Комплектующие 1.1730
- Под заказ исполнение из алюминия
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SK 180/G - SK 180/K

SK 180/K           SK 180/G

● L plates Depth of Length of Length of pillars Pillar spacing Minimum Number of ac-
groove cut distance sleeves distance             cessory screws

●● L Płyty Głęb. kanału Dług. tulei dystansowych Długość słupów Rozstaw słupów Odległość min. Liczba śrub dod.
■ L Desky Hloubka Délka distančních Délka kolíků Rozteč kolíků Mini. Počet přídav.

REF/Номер drážky trubek vzdálenost šroubů
■ L-плиты Глубина Длина распор- Длина колонок Расстояние Минимальное К-во вспомога-

паза ных втулок между колонками расстояние тельных винтов
lP lK(1) lA(2) l(3) lS lN lD nZ

SK 180/G/296/(1)/(2)/(3) 296 194 190
-

SK 180/G/396/(1)/(2)/(3) 396 0   15   25 40   50 244 240 22 / 32
SK 180/G/496/(1)/(2)/(3) 496 294 290 2
SK 180/K/296/(1)/(2)/(3) 296 194 190
SK 180/K/396/(1)/(2)/(3) 396 0   15   25 40   50 244 240 22 / 32
SK 180/K/496/(1)/(2)/(3) 496 294 290 2

130 140 150 160
170 180 190 200

130 140 150 160
170 180 190 200

-

● 4-pillars type
G-Type = guide bushings with plated surface
K-Type = ball guide - cemented guide bushings
Stripper plate
- Optionally supplied with groove
- Indicate depth of groove: 15 or 25 mm 
Material
- Punch plate 1.2842, hardenable
- Assembly 1.1730
- Also available in aluminium on request

●● 4-słupowe typu
typ G = tulejki prowadzące, pokryte brązem
typ K = prowadnice kulkowe - wklejane tulejki prowadzące
Płyta dolna
- Opcjonalnie dostarczana z kanałem 
- Wskazać głębokość kanału 15 lub 25 mm
Materiał
- Płytka oporowa 1.2842, utwardzalna
- Zespół 1.1730
- Na zamówienie dostarczana także jako aluminiowa

■ Typ se 4 vodícími kolíky
G-Typ  = Vodící pouzdra s povlakovaným povrchem
K-Typ  = Kuličkové vedení - cementovaná vodící pouzdra
Stírací deska
- Volitelně k dodání s drážkou 
- zadejte hloubku drážky 15 nebo 25 mm 
Materiál
- Střižnice 1.2842, kalitelná
- Sestava 1.1730
- Na poptávku k dispozici také ze slitiny hliníku

■ Комплект с 4 колонками
Тип G = Направляющие втулки с бронзовым покрытием
поверхности скольжения
Тип K = Шариковые направляющие - цементированные
стальные направляющие втулки с латунным сепаратором
Съемник
- Опционно поставляется с пазом
- Необходимо указать глубину паза: 15 мм или 25 мм
Материал
- Пуансонодержатель 1.2842, закаляемый
- Комплектующие 1.1730
- Под заказ исполнение из алюминия



● Progressive Die Sets
■ Postupové střižné nástroje

●● Oprawy wykrojników postępowych
■ Блок-пакеты последовательного штампа
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● Guide pillars with collar
●● Słupy prowadzące z kołnierzem
■ Vodící kolíky s osazením
■ Направляющие колонки с буртиком

REF/Номер d l d3 d7 l1 l3

WZ 4019 25 100 25 100 32 M10 25 25

WZ 4019 25 110 25 110 32 M10 25 25

WZ 4019 25 120 25 120 32 M10 25 25

WZ 4019 25 130 25 130 32 M10 25 25

WZ 4019 25 140 25 140 32 M10 25 25

WZ 4019 25 150 25 150 32 M10 25 25

WZ 4019 25 160 25 160 32 M10 25 25

WZ 4019 32 130 32 130 40 M10 30 25

WZ 4019 32 140 32 140 40 M10 30 25

WZ 4019 32 150 32 150 40 M10 30 25

WZ 4019 32 160 32 160 40 M10 30 25

WZ 4019 32 170 32 170 40 M10 30 25

WZ 4019 32 180 32 180 40 M10 30 25

WZ 4019 32 190 32 190 40 M10 30 25

WZ 4019 32 200 32 200 40 M10 30 25 

REF/Номер d l d1

WZ 4075 25 35 25 35 35

WZ 4075 25 45 25 45 35

REF/Номер d l d1

WZ 4075 32 44 32 44 40

WZ 4075 32 55 32 55 40

REF/Номер d1 l d2 d3

WZ 4080 8,5 30 8,5 30 12 18

WZ 4080 8,5 40 8,5 40 12 18

WZ 4080 8,5 50 8,5 50 12 18

WZ 4080 10,5 30 10,5 30 14 22

WZ 4080 10,5 40 10,5 40 14 22

WZ 4080 10,5 50 10,5 50 14 22

WZ 4080 12,5 40 12,5 40 16 25

WZ 4080 12,5 50 12,5 50 16 25

WZ 4019 
● Guide bushings with plated surface
●● Tulejki prowadzące pokryte brązem
■ Vodící pouzdro s povlakovaným povrchem
■ Направляющие втулки с бронзовым покрытием 
поверхности  скольжения

WZ 4075

● Distance sleeves ●● Tulejki dystansowe
■ Distanční trubky ■ Распорные втулки

WZ 4080

● Guide pillars with collar ■ Vodící kolíky s osazením
●● Słupy prowadzące z ■ Направляющие колонки

kołnierzem с буртиком

REF/Номер d l d1 d2 d7 l1 l3

WZ 4071 25 100 19 100 25 32 M10 25 25

WZ 4071 25 110 19 110 25 32 M10 25 25

WZ 4071 25 120 19 120 25 32 M10 25 25

WZ 4071 25 130 19 130 25 32 M10 25 25

WZ 4071 25 140 19 140 25 32 M10 25 25

WZ 4071 25 150 19 150 25 32 M10 25 25

WZ 4071 25 160 19 160 25 32 M10 25 25

WZ 4071 32 130 25 130 32 40 M10 30 25

WZ 4071 32 140 25 140 32 40 M10 30 25

WZ 4071 32 150 25 150 32 40 M10 30 25

WZ 4071 32 160 25 160 32 40 M10 30 25

WZ 4071 32 170 25 170 32 40 M10 30 25

WZ 4071 32 180 25 180 32 40 M10 30 25

WZ 4071 32 190 25 190 32 40 M10 30 25

WZ 4071 32 200 25 200 32 40 M10 30 25 

WZ 4071

REF/Номер d1 l d4 l3

WZ 4025/M 19 40 19 45 25 2,9

WZ 4025/M 19 56 19 56 25 2,9

WZ 4025/M 25 45 25 45 31 3,6

WZ 4025/M 25 76 25 71 31 3,6

● Brass ball cages with circlips
●● Mosiężne koszyki kulkowe z pierścieniem zabezpieczającym
■ Mosazné kuličkové klece s pojistným kroužkem
■ Латунные сепараторы с пружинным кольцом

WZ 4025/M

REF/Номер d1 l d1 d4

WZ 4028 19 32 19 32 35 25

WZ 4028 19 50 19 50 35 25

WZ 4028 25 40 25 40 40 31

WZ 4028 25 60 25 60 40 31

● Guide bushings for ball cages
●● Tulejki prowadzące do koszyków kulkowych
■ Vodící pouzdra pro kuličkové klece
■ Направляющие втулки для сепаратора

WZ 4028

G-typ(e)/тип G

K-typ(e)/тип K

G-typ(e)/тип G

G + K-typ(e)/тип G + K

WZ 4080 H WZ 4080 S

K-typ(e)/тип K

K-typ(e)/тип K




